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1) INTRODUCTION

Adler S.p.A. ball valves, if provided of CE marking are manufactureddcordance with
P.E.D. directive (14/68/UE) and/or ATEX directive (14/34/UB}/@r machinery directive
(06/42/EC), but they don't consider in their design the followaagors of risk:

ONOUTA~WNE

1) Adler S.p.A. “Standard"ball valves can be used in a temperature range betv28e8 /-
+ 250 °C.For temperatures between — 28.8 °C & + 2506dilCralves have to be
provided with seats & seals able to withstand the temperagueed Adler S.p.A.
technical support is available to select the suitable seats & asaiiahfor your special
requirements).

2) Adler S.p.A. “Standard"ball valves are not equipped with devices suitable to avoid
internal over-pressures caused by incorrect operatiom®oéss or by fluids/liquids
subjected to an increase of volume and/or pressure.dTessces, such as the over-
pressure hole into the ball or the safety relief seats ailalsleaupon request).

3) Adler S.p.A. “Standard"ball valves are not designed with special devices to withstand 3.

sudden thermal jump (thermal shock).

4) Adler S.p.A. “Standard"ball valves are not equipped in “Fire Safe” executionir¢‘F
Safe” ball valves certified 6FA or BS 6755 - ISO 1049 supplied upon request).

5) In generalAdler S.p.A. “Standard’ball valves are not mechanically designed to bear
over loads due to exceptional atmospheric or natural premegEx. earthquakes).

6) In generalAdler S.p.A. “Standard"ball valves are not designed to bear loads on flanges$.

on pipe connections or pipe-line.

7) In generaAdler S.p.A. “Standard’ball valves can not withstand with ice inside their
bodies. (In this case user has to consider the optionalestiemsion for insulating,
avoiding the presence of residual product inside the valve).

8) Adler S.p.A. ball valves in stainless steel are suitable fertéonperature service (up to
— 196°C) when provided of cryogenic stem extension (ablailen request).

9) Adler S.p.A. ball valves are suitable for “industrial” oxpgeervice, only when supplied
degreased and packed in polyethylene bags.
N.B. For “medical” oxygen service please contact Adler/S.p
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The compatibility between ball valves construction materialsnagdium is selected by
the user. Adler S.p.A. personnel is at your disposaldditianal technical aid, but the
user is only responsible for verifying the compatibility betwermlium and materials.

2) MARKING IDENTIFICATION

Each ball valve is identified with the following data: date of pitin, type, nominal
diameter, rating, materials and heat number. Further PialDvalve is marked with CE logo
followed by the notified body identification number, serial numbe

For real working conditions valve, please contact ADLERspecifying all the real use
parameters of the valve

If the ball valves is ATEX certified, the relative marking will déded, as described on 1, 7 an
8 of this manual.

If the ball valves is request in according to TPED 2010/358bEhe valves will be marked the
requirements indicated on standard UNI EN 14432 andihe

3) BALL VALVES STAR UP

Before installing the ball valve on the pipe-line it is mandatanyttfe user, to verify the
compatibility of the ball valve with service conditions (mediurmyerature and pressure).
With reference to standard ball valves stocked on shejvedblesalers they will have to
assure themselves about the compatibility with the use condiéqoged by the customer.
Alternatively with reference to the “consideration of techiniisk”, they’ll have to ask to Adler
S.p.A. to suggest the suitable product for the specific utilizaéquired.

Adler S.p.A. Ball Valves must be only used for on-off (fully open/ fullpse) service.

It's mandatory to consukdler S.p.A. Technical Department before using ball valves for
regulating service.

Before using the ball valve in a potential explosive atmosptisnmeecessary:

To verify the compatibility between the ball valve and the zonvehich the ball valves
should be installed (see directive 99/92/CE);
To foresee the ground connection on which the ball vaiweld be installed;

To check that the temperature of the ball valve surfacetikigher than the flammable point
of the atmosphere in which the ball valve is installed (in thée éaresee an insulating cover
device for the valve and an extension for the wrench) ;

To avoid mechanical knocks during the installation that magecaparks.

Take the information on cl. 7 and 8 of this manual intmant

1)  EINFUHRUNG

2) MARKIERUNG

3) INBETRIEBNAHME DER KUGELHAHNE

4)  EINBAU DER KUGELHAHNE

5) DEMONTAGE UND MONTAGE VON KOMPONENTEN
6) KOMPONENTEN SONDERAUSFUHRUNGEN

7) ENTSORGUNG DER KUGELHAHNE

8) LAGERUNG UND AUFBEWAHRUNG

9) FEHLERSUCHE

10) ZUBEHOR DER VENTILE
11) INFORMATIONEN UBER ATEX ADLER VENTILE KATEGORIE 2/ ZONE 1
12) INFORMATIONEN UBER ATEX-ADLER-VENTILE KATEGORIE 1/  ZONE 0
13) SICHERHEITSHINWEISE

1) EINFUHRUNG

Adler-Kugelhahne, die ein CE-Kennzeichen tragen, werdé&lb@reinstimmung mit der
Druckgeraterichtlinie (14/68/UE) ; der ATEX Richtlinie (14/34/UBdwer Maschinenricht-linie
(2006/42/EC) hergestellt.

Folgende Risikofaktoren sind in der Konstruktionsausleguhacje nicht beriicksichtigt:

1. ADLER S.p.A. Standard-Kugelhahne kénnen fir einen Teatpebereich von - 28,8 ° C bis
+250 ° C eingesetzt werden. Bei Einsatztemperaturen vorf€8j8 + 250 ° C sind die
Kugelh&hne mit entsprechenden, temperaturbesténdigen Gitdelichtungen auszustatten.
(Z2wecks Auswahl der geeigneten Sitz- und Dichtungsmateristielas Fachpersonal von
ADLER zu kontaktieren.).

2. ADLER S.p.A. Standard-Kugelhdhne sind nicht ausgeriistet)bendriicke im Inneren des
Kugelhahnes auszugleichen, entweder hervorgerufen dasgthgemafen Verfahrens-
ablauf oder durch Medien, die im Totraum zur Expansi@r adm Druck-aufbau neigen.
(Diese Ausfiihrungen, wie z. B. DruckentlastungsbohrurteirKugel sind auf Wunsch
erhaltlich.).

ADLER S.p.A. Standard-Kugelhéhne sind nicht konzipiert fétziche Temperatur-
schwankungen. (Temperaturschock)

4. ADLER S.p.A. Standard-Kugelhahne haben keine *Fire-S&feahme. *Fire-Safe*
Kugelh&hne, zertifiziert nach APl 6FA, BS6755 oder ISO9T04ind auf Anfrage erhaltlich.

5. Generell sind ADLER S.p.A. Standard-Kugelhahne nicht sistoiert, dass sie Uber-
belastungen durch auergewohnliche Witterungsverhaltnisséatiekatastrophen
standhalten. (z. B.Explosionen, Erdbeben).

Generell sind ADLER S.p.A Standard-Kugelh&hne nicht dadiaskuiert, dass sie Lasten an
den Flanschen, an Rohrverbindungen und Rohrleitungen siéemih

7.  Generell sind ADLER S.p.A Standard-Kugelhahne nicht geggril@ung im Innenraum des
Kugelhahnes bestandig. (In diesen Fallen sollte der Betrailietie optionale Wellen-
verlangerung bzw. Stopfbuchsverlangerung zur Isoliemumgckgreifen und Produkt-
ruckstande im Innenraum des Kugelhahnes vermeiden.).

8. Kugelh&hne der Firma ADLER S.p.A. kdnnen mit einer Tiefteratur-Stopfbuchs-
verlangerung in niedrigen Temperaturbereichen (bis -196f@psetzt werden (auf Anfrage
erhaltlich).

9.  Kugelhéhne der Firma ADLER S.p.A. kdnnen entsprechendAahforderungen fir
Sauerstoff (Industrie) 6l- und fettfrei, in PE-Beuteln vekpageliefert werden. Kugelhéhne
entsprechend den Anforderungen fur Sauerstoff (Mediimi&) erhalten Sie auf Anfrage.

10. Die Auswahl der Werkstoffe der Kugelhédhne bezuglich Beggéerid und Vertraglichkeit mit

den Medien erfolgt durch den Anwender. Die MitarbeiterAl2LER S.p.A stehen lhnen fir

zusatzliche technische Beratung zur Verfiigung. Der Anwestlketztendlich verantwortlich
fiir die Uberprifung der Bestandigkeit und Vertraglichkeit\Werkstoffe mit den Medien.

2) KENNZEICHNUNG

Jeder Kugelhahn ist mit folgenden Daten gekennzeichnetukRiodsdatum, Typ, Nennweite,
Druckstufe, Material und Chargen Nummer. Weiterhin sind Kugee, die unter die Druck-
geréterichtlinie fallen, mit dem CE Kennzeichen und der Prifstellamer, Serien- Nummer.
Um die tatsachlichen Betriebsbedingungen abzuklaren, bittewir Sie, ADLER zu
kontaktieren and alle Betriebsparameter fiir den Einsatz ds Kugelhahnes anzugeben

4Wenn die Kugelhédhne ATEX-zertifiziert sind, wird die entspegate Kennzeichnung wie unter

Punkt |, 7 und 8 dieses Handbuches beschrieben, hiiigige
Wenn der Kugelhahn gemaR TPED 2010/35 / UE gefordedt wierden die in der Norm UNI EN
14432 und IT" angegebenen Anforderungen gekennzeichnet.

3) INBETRIEBNAHME DER KUGELHAHNE

Vor Einbau der Kugelhahne in die Rohrleitung ist die Uberprgifler Eignung der Kugel-hahne

fur die bestehenden Betriebsbedingungen unerléasslich (Metiuamperatur und Druck). Bei

Standard-Kugelh&hnen, die bei GroBhandlern gelagert wereban diese sicherzustellen, dass

die Kugelhéhne fir die Betriebsbedingungen des Kundegrggesind. Alternativ ist, um das

geeignete Produkt fuir die spezifische Anwendung vorgellau kdnnen, in Bezug auf die

"Berlicksichtigung technischer Risiken" mit ADLER S.p.A. Riicishpe zu halten. ADLER

S.p.A. Kugelhahne durfen nur fir AUF/ZU-Betrieb eingesetatden (Kugel vollstandig gedffnet

oder vollstandig geschlossen). Sollen die Kugelhéhne alssBk- oder Regelarmatur eingesetzt

werden, ist es zwingend erforderlich, vorher mit ADLER /. [Rucksprache zu halten.

Bevor die Kugelhahne in einem potentiell explosionsgefahrd&tesich eingesetzt werden, sind

folgende Schritte notwendig:

« Uberprifung der Kompatibilitat zwischen Kugelhahn und dereZin welcher dieser
eingesetzt werden soll (siehe Richtlinie 99/92/CE).

« Es muss sichergestellt werden, dass eine Erdung der Rafgleituigesehen bzw. vorhanden ist,
in welche der Kugelhahn eingebaut werden soll.

« Esist zu Uberprifen, dass die Temperatur der Kugelhehnfi@che nicht hoher liegt als der
Zundpunkt der Atmosphare, in welcher dieser eingesetdt {Bollte dies der Fall sein, ist eine
Einisolierung des Kugelhahnes und eine WellenverlangerurdgfiiHandhebel vorzusehen.).

« Wahrend der Installation der Kugelhdahne sind mechanisciié@ zu vermeiden, die zur
Funkenbildung fihren kénnten.

« Nehmen Sie die Informationen auf cl. 7 und 8 dieses Haofdbberiicksichtigen
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FIELD OF USE OF BALL VALVES AVAILABLE AT THE FOLLOW  LINK:

FUR DIE EINSATZGRENZEN DER KUGELHAHNE BEACHTEN SIE BITTE FOLGENDEN LINK:
http://www.adlerspa.com/linkmanuale/ptfe.pdf

http://www.adlerspa.com/linkmanuale/rptfe.pdf

REMARK :

Adler S.p.A. cannot be held responsible for damageaused by improper use or modification of the prodat.

HINWEIS :

ADLER S.p.A. haftet nicht fur Schaden, die durch ursachgeméafien Gebrauch oder Veranderung der Produkteervorgerufen werden.

4) BALL VALVES INSTALLATION

Before installation it is necessary:
« To verify that the rating marked on the body valve is highan the working pressure;

« To verify the compatibility between valve materials and medium.

« To be sure that the pipe-line is free from residual of we]dingpish, shavings, rust and
every kind of extraneous materials;

« To check for the absence of extraneous particles (dst, dust, etc.) in the passage, on
seat and ball surface if ball valve has been stocked witti@stiqpcaps of protection.

« To remove plastic caps of protection and to operate the dlaé twice (open and
close);

« To verify if the weight or the dimension of the ball valvguiee more workers for
transport and installation.

« Flanged ball valves need gaskets interposed between tltecoanter-flanges. (These
gaskets are not supplied by Adler S.).A

To assemble flanged ball valves to the pipe-line it's necgssarse cagcrews or stud bolts
fixed by a torque meter key, following the recommendedéigihyg torquéTable 1" or in
“Table2”

TABLE 1/TABELLE 1

4)  EINBAU DER KUGELHAHNE

Vor Einbau der Kugelh&hne ist folgendes zu beachten:

« Stellen Sie sicher, dass die auf dem Kugelhahngehausgedrege Druckstufe hoher ist als
der Betriebsdruck.

« Uberpriifung der Kompatibilitat zwischen Kugelhahnwerkstotfed Medium.

« Stellen Sie sicher, dass die Rohrleitung frei von Schweirirdesté Schmutz, Spanen und
jeglicher Art von Fremdkérpern ist.

« Stellen Sie sicher, sofern die Kugelhédhne ohne Schutzkaghegert wurden, dass sich
keine storenden Partikel (Staub, Feststoffe) im Durchgadgan den Sitzen der Kugelhéhne
befinden.

« Entfernen Sie die Kunststoff-Schutzkappen an den Kugedimahind betatigen Sie den
Kugelhahn zweimal. (6ffnen und schlieBen)

« Prifen Sie, ob auf Grund der GroRe oder des Gewielst&dgelhahnes, weitere
Arbeitskrafte/Hilfsmittel fiir Transport oder Einbau benétigt warde

« Fur Flanschkugelhéhne werden Flanschdichtungen zum Ebasditigt. (Diese Dichtungen
gehdren nicht zum Lieferumfang der ADLER S.p.A.).

Beim Einbau von Flanschkugelhahnen in die Rohrleitung sindatlien@ben oder
Gewindebolzen mittels eines Drehmomentschlissels anzuzietleenulassigen Drehmomente
finden Sie auf Tabelle 1 oder Tabelle 2

Metric Threads Carbon Steel screws torque (Nm) Stainless Steel screw torque (Nm)
Metrische Drehmoment (Nm) fur Schrauben aus Stahl Drehmoment (Nm) fur Schrauben aus Edelstahl
Gewindebohrungen
M5 6 3.8
M6 10.4 6.5
M8 24.6 15.4
M10 50.1 31.3
M12 84.8 53
M14 135 84.3
M16 205 128
M18 283 177
M20 400 250
M22 532 322
M24 691 432
M27 1010 631
M30 1370 857
M33 1795 1230

TABLE 2/ TABELLE 2

UNC Threads Carbon Steel screws torque (Nm) Stainless Steel screw torque (Nm)
UNC-Gewindebohrungen Drehmoment (Nm) fur Schrauben aus Stahl Drehmoment (Nm) fur Schrauben aus Edelstahl
Abmessungen
1/2” 84.8 53
5/8” 205 128
3/4” 400 250
1" 691 432

Use these tables to tightening all assembly scrBitte. beachten Sie diese Tabelle fiir das AnzieterrMontageschrauben

TORQUE FOR STEM NUTS / ANZUGSDREHMOMENT FUR WELLENM UTTERN

ND TORQUE / ANZUGSDREHMOMENT Nm
0610 1
15-20 15
25-32 20
40 - 50 40
65— 80 70
100-125 170
150 300
200 500
250 — 300 800
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5 DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF COMPONENTS

To avoid damages to people or things before tacrthe ball valve must be depressurised. Then
follow these indications:
- Turn the lever (ref. 15) to 45° so the ball is agebior closed) at 50%;

- Clear-up the pipe-line on which the ball valve isunted and verify that the pipe-line is
depressurized

- Take the necessary precautions to avoid possibldeat. During operations of disassembly wear
always appropriate clothes & shoes, anti-acid rulmves, glasses, powder/gas-mask evaluating
the degree of danger of the medium;

- Wash accurately the ball valves and the heatirigejac

Turn the lever (Ref. 15) up to close the ball;

Dismantling the insert (Ref. 2) from the body (REf.

Remove the ball (Ref. 6), replacing it if the erggrsurface results damaged;

Unscrew and remove the second nut on the stem {BBj, the wrench (Ref. 15), the first nut
(Ref. 14A), spring washers (Ref. 12A, 12B) andphessing bush (Ref. 11);

Remove the stem (Ref. 8) from the bottom, remoeectievron rings (Ref. 10A, 10B, 10C) on
body (Ref. 1) and the stem seal (Ref. 9) from sfgaf. 8);

f) Replace seats (Ref. 5) of the body (Ref. 1) antie@fnsert (Ref. 2) and if necessary, the seal
(Ref. 4) and the O-Ring (Ref. 3) of the body (Ref.
Reassemble the stem (Part. 8) from body (Ref. ) thie bush (Ref. 9), replace them if damaged;

Keeping the stem on closed position put the badf(B) into the body (Ref. 1), then fix the insert
(Ref. 2) to the body (Ref. 1) pay attention that skeal (Ref. 4) and the O-Ring (Ref. 4) are on the
correct position;

i) Reassemble the chevron rings (Ref. 10A, 10B, 10Ghe stem (Ref. 8), replacing it if damaged
observing the following drawing;

j) Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springerm¢Ref. 12A, 12B) observing the following
drawing, the first nut (Ref. 14A), the lever (R&5) and the second nut (Ref. 14B);

Open and close 3-4 times in order to check thatdtation is free from defects (appropriate torque
and uniformity of the ball rotation).

N° DESCRIPTION MATERIAL*
BESCHREIBUNG WERKSTOFFE*

1 Body / Gehause

2 Insert / Gewindedruckring

3 O Ring FKM (viton)

4 Seal / Gehéausedichtung P.T.F.E.

5 Seat / Sitzring P.T.F.E.-R.P.T.F.E

6 Ball / Kugel S.S.

7 Antistatic device / Antistatikvorrichtung S.S.

8 Stem / Welle S.S.

9 Stem seal / Friktionsring P.T.F.E
10A Chevron rings / Dachringmanchette P.T.F.E
10B Chevron rings / Dachringmanschette| P.T.F.E
10C Chevron rings / Dachringmanschettg P.T.F.E
11 Pressing bush / Stopfbuchsdruckrin: S.S.
12A Spring washer / Tellerfeder C.S.-S.s
12B Spring washer / Tellerfeder C.S.-S.s
13A Pin / Anschlag C.S.-S.S
13B Stop pin / Anschlagschraube C.S.-S.s
14A First nut / Erste Mutter C.S.-S.s
14B Second nut / Zweite Mutter CS.-Ss
15 Wrench / Handhebel C.S.-S.S.

VERZINKT

*Standard material: C.S. or S.S.
* Standard Werkstoffe: C.S. oder S.S..

Special materia: on request
Sonderwerksffe: Auf Anfrage

*For valves type FB1-FY1 from ND 65 to 125 the OaRi(Ref. 3)
is mounted on the insert (Ref. 2).

* Bei Kugelhdhnen FB1-FY1 von DN 65 bis 125 wird @eRing (Pos. 3),
auf dem Gewindedruckring (Pos. 2)montiert

5. DEMONTAGE UND MONTAGE VON KOMPONENTEN

Um die Verletzung von Personen und Sachbeschadigung vermeiden, missen Rohrleitung und

Kugelhahn vor dem Ausbau drucklos gemacht werdemabh ist, wie folgt vorzugehen:

- Drehen Sie den Handhebel (Ref.15) um 45 °, sodiassugel halb gedffnet (bzw. geschlossen)
ist.

- Reinigen Sie die Rohrleitung, in welcher der Kugéih eingebaut ist und machen Sie diesen sowie
die Rohrleitung wieder drucklos

- Treffen Sie die nétigen Vorkehrungen, um moglithgalle zu vermeiden. Tragen Sie wéhrend
der Demontage geeignete Kleidung und Schuhe, steeflandschuhe, Schutzbrille, Staub- oder
Gasmaske, unter Berlicksichtigung der Gefahrlichdest Mediums.

- Reinigen Sie den Kugelhahn und den Heizmantek(falthanden) sorgféltig.

a) Bringen Sie die Kugel mittels Handhebel (Re}. ibSStellung ZU;

b) Entfernen Sie den Gewindedruckring (Ref. 2) Wwinper (Ref. 1);

c) Entnehmen Sie die Kugel (Ref. 6). Sollte die &ogerflache beschadigt sein, ist die Kugel
auszutauschen;

d) Losen und entfernen Sie die zweite Wellenmyierf. 14B), den Handhebel (Ref. 15), die erste

Wellenmutter (Ref. 14A), die Tellerfedern (Ref. 12&#B) und den Stopfbuchsdruckring (Ref. 11);

Welle (Ref. 8) in das Gehause hineindrickenwandichtig von der Unterseite ausbauen, entfernen

Sie die 3-fache Dachmanschette (Ref. 10A, 10B, 1@@) Gehause (Ref. 1) und den Friktionsring

(Ref. 9) von der Welle (Ref. 8);

f) Ersetzen Sie die Sitzringe (Ref. 5) im Gehauef(1) und Gewindedruckring (Ref. 2) wenn nétig

die Gehausedichtung (Ref. 4) und den O-Ring (R¢fam Gehéause (Ref. 1);

Wenn beschadigt, Welle (Ref.8) auswechselntibrikring (Ref.9) aufsetzen und die Welle von

innen in das Gehause (Ref.1) einbauen

Bringen Sie die Welle (Ref. 8) in Stellung ZUdupauen Sie die Kugel (Ref. 6) in das Gehause (Ref.

1) ein, dann schrauben Sie den Gewindedruckring @ewieder in das Gehause (Ref. 1) ein.

Achten Sie darauf, dass die Gehausedichtung (Refidider O-Ring (Ref.3) richtig

eingelegt. sind.

i) Montieren Sie die 3-fache Dachmanschette (R, L0B, 10C) auf der Welle (Ref. 8), ersetzen
wenn Sie diese, falls beschadigt, Beachten Siéotijende Zeichnung.

j) Montieren Sie den Stopfbuchsdruckring (Ref. Hig, Tellerfedern (Ref. 12A, 12B) unter
Bertiicksichtigung der folgenden Zeichnung, die eketer (Ref. 14A), den Hebel (Ref. 15), und
die zweite Mutter (Ref. 14B);

Offnen und SchlieRen Sie den Kugelhahn 3 bis 4umalzu tiberpriifen, ob sich der Kugelhahn

fehlerfreischalten lasst. (angemessenes Drehmoment undgiiie Kugelbewegung).

e)

9
h)

ADLER S.p.A. VALVOLE A SFERA, V.le Borletti 14, 20018.Stefano Ticino (MI) ITALY
Tel. +39 02974842.11 Fax. +39 0297271698 E-adigr@adlerspa.cofmtp://www.adlerspa.com

INSTALLATION, MAINTENANCE AND OPERATING MANUAL INST RUCTION - SICHERHEITS-, INSTALLATIONS-, WARTUNGS-

UND BETRIEBSANLEITUNG - Pag. 4 of 18



BALL VALVES MANUAL, FEB.2020

®

§
WL

5 DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF COMPONENTS

To avoid damages to people or things before tacerthe ball valve must be depressurised. Then
follow these indications:
- Turn the lever (ref. 15) to 45° so the ball is ogebior closed) at 50%;

- Clear-up the pipe-line on which the ball valve isunted;

- Take the necessary precautions to avoid possibldeat. During operations of disassembly wear
always appropriate clothes & shoes, anti-acid rulmves, glasses, powder/gas-mask evaluating
the degree of danger of the medium;

- Wash accurately the ball valves and the heatinkgjac

a) Turn the lever (Ref. 15) up to close the ball;
b) Dismantling the end (Ref. 2) from the body (Refulbycrew the screw (Ref. 16);

c) Remove the ball (Ref. 6), replacing it if the eredrsurface results damaged;

d) Unscrew and remove the second nut on the stem {BBj, the wrench (Ref. 15), the first nut
(Ref. 14A), spring washers (Ref. 12A, 12B) andphessing bush (Ref. 11);

e) Remove the stem (Ref. 8) from the bottom, remoeecttevron rings (Ref. 10A, 10B, 10C) on
body (Ref. 1) and the stem seal (Ref. 9) from sfigef. 8);

f) Replace seats (Ref. 5) of the body (Ref. 1) anti@&nd/insert (Ref. 2) and if necessary, the seal
(Ref. 4) and the O-Ring (Ref. 3) of the body (R8f.
g) Reassemble the stem (Part. 8) from body (Ref. ) thie bush (Ref. 9), replace them if damaged;

h) Keeping the stem on closed position put the badf(B) into the body (Ref. 1), then fix the end
(Ref. 2) to the body (Ref. 1) with the screw (Ri&f);

Reassemble the chevron rings (Ref. 10A, 10B, 10Gje stem (Ref. 8), replacing it if damaged
observing the following drawing;

j) Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springesm$¢Ref. 12A, 12B) observing the following
drawing, the first nut (Ref. 14A), the lever (R&5) and the second nut (Ref. 14B);

Open and close 3-4 times in order to check thatdtation is free from defects (appropriate torque
and uniformity of the ball rotation).

N° DESCRIPTION MATERIAL*
BESCHREIBUNG WERKSTOFFE*

1 Body / Gehause

2 End / Gegengehéuse

3 O Ring FKM (viton)

4 Seal / Gehéusedichtung P.T.F.E.

5 Seat / Sitzring P.T.F.E.-R.P.T.F.E

6 Ball / Kugel S.S.

7 Antistatic device / Antistatikvorrichtung S.S.

8 Stem / Welle S.S.

9 Stem seal / Friktionsring P.T.F.E.
10A Chevron rings / Dachringmanschette P.T.F.ERABHITE
10B Chevron rings / Dachringmanschette P.T.F.ERABHITE
10C Chevron rings / Dachringmanschette P.T.FGRAPHITE

11 Pressing bush / Stopfbuchsdruckring S.S.
12A Spring washer / Tellerfeder C.S.-S.S.
12B Spring washer / Tellerfeder C.S.-S.S.
13A Pin / Anschlag C.S.-S.s.
13B Stop pin / Anschlagschraube C.S.-S.s.
14A First nut / Erste Mutter C.S.-S.s.
14B Second nut / Zweite Mutter C.S.-S.S.

15 Wrench / Handhebel C.S.-S.S.

16 Screw / Schraube © S

GALVANIZED

VERZINKT

*Standard material: C.S. or S.S.
* Standard Werkstoffe: C.S. oder S.S..

Special material on request
Sonderwerksffe: Auf Anfrage

Tightening torque see Table 1
Schraubenanzugsmomente siehe Tabelle 1

Y] N )
NI, §

5. DEMONTAGE UND MONTAGE VON KOMPONENTEN

Um die Verletzung von Personen und Sachbeschadigung vermeiden, missen Rohrleitung und

Kugelhahn vor dem Ausbau drucklos gemacht werdemabh ist wie folgt vorzugehen:

- Drehen Sie den Handhebel (Ref.15) um 45 °, sodiassugel halb gedffnet(bzw. geschlossen)
ist.

- Reinigen Sie die Rohrleitung in welcher der Kugklhaingebaut ist, von vorhandenem Medium
und machen Sie diese dann drucklos

- Treffen Sie die nétigen Vorkehrungen, um maglichédlle zu vermeiden. Tragen Sie wahrend
der Demontage geeignete Kleidung und Schuhe, steeflandschuhe, Schutzbrille, Staub- oder
Gasmaske, unter Berlicksichtigung der Gefahrlichdest Mediums.

- Reinigen Sie den Kugelhahn und den Heizmantek(falthanden) sorgféltig.

a) Bringen Sie die Kugel mittels Handhebel (Re}. ib5Stellung ZU;

b) Entfernen Sie das Gegengehause (Ref. 2) vomuSel{&ef. 1) durch Losen der Schrauben (Ref.

16);

Entnehmen Sie die Kugel (Ref. 6). Sollte die &operflache beschadigt sein, ist die Kugel

auszutauschen;

d) Losen und entfernen Sie die zweite WellenmyRerf. 14B), den Handhebel (Ref. 15), die erste
Wellenmutter (Ref. 14A), die Tellerfedern (Ref. 12/B) und den Stopfbuchsdruckring (Ref. 11);

e) Welle (Ref. 8) in das Gehé&use hineindriickenumndichtig von der Unterseite ausbauen, entfernen
Sie die 3-fache Dachmanschette (Ref. 10A, 10B, 1@@) Geh&use (Ref. 1) und den Friktionsring
(Ref. 9) von der Welle (Ref. 8); ;

f) Ersetzen Sie die Sitzringe (Ref. 5) im Gehadef.(1) und Gegengehause (Ref. 2) wenn nétig die
Gehausedichtung (Ref. 4) und den O-Ring (Refan8)Gehause (Ref. 1);

g) Wenn beschadigt, Welle (Ref.8) auswechselntibrigring (Ref.9) aufsetzen und die Welle von
innen in das Gehause (Ref.1) einbauen

h) Bringen Sie die Welle (Ref. 8) in Stellung ZUdupauen Sie die Kugel (Ref. 6) in das Gehause
(Ref. 1) ein, danach Gehé&use (Ref. 1) und Gegengehi&ef. 2) mittels Gehauseschrauben (Ref.
16) wieder verschrauben. Achten Sie darauf, das&dhausedichtung (Ref.4) und der O-Ring
(Ref.3) richtig eingelegt. sind.

i) Montieren Sie die 3-fache Dachmanschette (R&, 1L0B, 10C) auf der Welle (Ref. 8), ersetzen
wenn Sie diese, falls beschadigt, Beachten Siéotiiende Zeichnung.

j) Montieren Sie den Stopfbuchsdruckring (Ref. Hig, Tellerfedern (Ref. 12A, 12B) unter
Beriicksichtigung der folgenden Zeichnung, die ekitter (Ref. 14A), den Hebel (Ref. 15), und
die zweite Mutter (Ref. 14B);

Offnen und SchlieRen Sie den Kugelhahn 3 bis 4uamalzu berpriifen, ob sich der Kugelhahn

fehlerfreischalten lasst. (angemessenes Drehmoment undmgétige Kugelbewegung).

k)

ADLER S.p.A. VALVOLE A SFERA, V.le Borletti 14, 20018.Stefano Ticino (MI) ITALY
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5 DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF COMPONENTS

To avoid damages to people or things before tacrthe ball valve must be depressurised. Then
follow these indications:

Turn the lever (ref. 15) to 45° so the ball is ogxor closed) at 50%;

- Clear-up the pipe-line on which the ball valve isunted;

- Take the necessary precautions to avoid possibldeat. During operations of disassembly wear
always appropriate clothes & shoes, anti-acid rutmves, glasses, powder/gas-mask evaluating
the degree of danger of the medium;

- Wash accurately the ball valves and the heatirkgfac

a) Turn the lever (Ref. 15) up to close the ball;
b) Dismantling the end (Ref. 2) from the body (Refrdmoving screws (Ref. 16);

c) Remove the ball (Ref. 6), replacing it if the er@rsurface results damaged;

d) Unscrew and remove the second nut on the stem {BBj, the wrench (Ref. 15), the first nut
(Ref. 14A), spring washers (Ref. 12A, 12B) andphessing bush (Ref. 11);

e) Remove the stem (Ref. 8) from the bottom, remoeectievron rings (Ref. 10A, 10B, 10C) on
body (Ref. 1) and the stem seal (Ref. 9) from sfigef. 8);

f) Replace seats (Ref. 5) of the body (Ref. 1) anti@end (Ref. 2) and if necessary, the seal (Ref. 4
on end (Ref. 2) & the O-Ring (Ref. 3)of the bo&ef. 1);
g) Reassemble the stem (Part. 8) from body (Ref. &) thie bush (Ref. 9), replace them if damaged;

h) Keeping the stem on closed position put the badf(B) into the body (Ref. 1), then fix the end
(Ref. 2) to the body (Ref. 1) with screws (Ref.;16)

=

Reassemble the V' seal (Ref. 10A, 10B, 10C) onstieen (Ref. 8), replacing it if damaged
observing the following drawing;

Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springesm$¢Ref. 12A, 12B) observing the following
drawing, first nut (Ref. 14A), the lever (Ref. 18)e “ISO” plate (Ref. 17) with the valves type
FM2-FN2-FK2, and the second nut (Ref. 14B);

-

Open and close 3-4 times in order to check thatdtation is free from defects (appropriate torque
and uniformity of the ball rotation).

N° DESCRIPTION MATERIAL*
BESCHREIBUNG WERKSTOFFE*

1 Body / Gehause

2 End / Gegengehéuse

3 O Ring FKM (viton)

4 Seal / Gehéusedichtung P.T.F.E.

5 Seat / Sitzring P.T.F.E.—R.P.T.F.E|

6 Ball / Kugel S.S.

7 Antistatic device / Antistatikvorrichtung S.S.

8 Stem /Welle S.S.

9 Stem seal / Friktionsring P.T.F.E.
10A Chevron rings / Dachringmanschette P.T.F.ERABHITE
10B Chevron rings /Dachringmanschette P.T.F.E.ABRTE
10C Chevron rings / Dachringmanschette| P.T.FGRAPHITE

11 Pressing bush / Stopfbuchsdruckring S.S.
12A Spring washer / Tellerfeder C.S.-SsS.
12B Spring washer / Tellerfeder C.S.-S.S.
13A Pin / Anschlag C.S.-Ss.
13B Stop pin / Anschlagschraube C.S.-Ss.
14A First nut / Erste Mutter C.S.-Ss.
14B Second nut / Zweite Mutter C.S.-SsS.

15 Wrench / Handhebel C.S.-S.S.

16 Screw / Schraube C.S.-S.sS.
17A “ISO” plate / “ISO” Platte S.S.
17B Screw / Schraube

C.S. GALVANIZED

*Standard material: C.S. or S.S.
* Standard Werkstoffe: C.S. oder S.S..

Special material on request
Sonderwerksffe: Auf Anfrage

Tightening torque see Table 1
Schraubenanzugsmomente siehe Tabelle 1

a)
b)

k)

d)

e)

f)
9)

5. DEMONTAGE UND MONTAGE VON KOMPONENTEN

Um die Verletzung von Personen und Sachbeschadigung vermeiden, missen Rohrleitung und
Kugelhahn vor dem Ausbau drucklos gemacht werdemabh ist wie folgt vorzugehen:

Drehen Sie den Handhebel (Ref.15) um 45 °, sodiassugel halb geoffnet (bzw. geschlossen)
ist.

Reinigen Sie die Rohrleitung in welcher der Kughthaingebaut ist, von vorhandenem Medium
und machen Sie diese dann drucklos

Treffen Sie die nétigen Vorkehrungen, um moglichgdlle zu vermeiden. Tragen Sie wéahrend
der Demontage geeignete Kleidung und Schuhe, steeflandschuhe, Schutzbrille, Staub- oder
Gasmaske, unter Beriicksichtigung der Gefahrlichdest Mediums.

Reinigen Sie den Kugelhahn und den Heizmantek(falthanden) sorgféltig.

Bringen Sie die Kugel mittels Handhebel (Re}. ib5Stellung ZU;

Entfernen Sie das Gegengehause (Ref. 2) vomuSel{&ef. 1) durch Losen der Schrauben (Ref.
16);

Entnehmen Sie die Kugel (Ref. 6). Sollte die &operflache beschadigt sein, ist die Kugel
auszutauschen;

Losen und entfernen Sie die zweite WellenmyRef. 14B), den Handhebel (Ref. 15), die erste
Wellenmutter (Ref. 14A), die Tellerfedern (Ref. 12&B) und den Stopfbuchsdruckring (Ref. 11);
Welle (Ref. 8) in das Gehause hineindriickenuandichtig von der Unterseite ausbauen, entfernen
Sie die 3-fache Dachmanschette (Ref. 10A, 10B, 1@@) Gehéuse (Ref. 1) und den Friktionsring
(Ref. 9) von der Welle (Ref. 8);

Ersetzen Sie die Sitzringe (Ref. 5) im Gehauref.(1) und Gegengehause (Ref. 2) wenn nétig die
Gehéausedichtung (Ref. 4) und den O-Ring (Refan8)Gehause (Ref. 1);

Wenn beschadigt, Welle (Ref.8) auswechselnibrigring (Ref.9) aufsetzen und die Welle von
innen in das Gehause (Ref.1) einbauen

Bringen Sie die Welle (Ref. 8) in Stellung ZUdupauen Sie die Kugel (Ref. 6) in das Gehause
(Ref. 1) ein, danach Gehé&use (Ref. 1) und Gegengehi&ef. 2) mittels Gehauseschrauben (Ref.
16) wieder verschrauben. Achten Sie darauf, das&dhausedichtung (Ref.4) und der O-Ring
(Ref.3) richtig eingelegt. sind.

Montieren Sie die 3-fache Dachmanschette (R&, 1L0B, 10C) auf der Welle (Ref. 8), ersetzen
wenn Sie diese, falls beschadigt, Beachten Siéottiende Zeichnung.

Montieren Sie den Stopfbuchsdruckring (Ref. Hig, Tellerfedern (Ref. 12A, 12B) unter
Beriicksichtigung der folgenden Zeichnung, die ekitter (Ref. 14A), den Hebel (Ref. 15),

die ISO Kopfflanschplatte (Ref. 17A, 17B) (rhei Kugelhdhnen FM2, FN2, FK2) und die zweite
Mutter (Ref. 14B);

Offnen und SchlieRen Sie den Kugelhahn 3 bis 4uamalzu tiberpriifen, ob sich der Kugelhahn
fehlerfreischalten lasst. (angemessenes Drehmoment undgiiige Kugelbewegung).

ADLER S.p.A. VALVOLE A SFERA, V.le Borletti 14, 20018.Stefano Ticino (MI) ITALY
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5 DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF COMPONENTS 5. DEMONTAGE UND MONTAGE VON KOMPONENTEN

To avoid damages to people or things before tacrthe ball valve must be depressurised. Then ~ Um die Verletzung von Personen und Sachbeschadigung vermeiden, missen Rohrleitung und

follow these indications: Kugelhahn vor dem Ausbau drucklos gemacht werdemabh ist wie folgt vorzugehen:

- Turn the lever (ref. 15) to 45° so the ball is ogebior closed) at 50%; - Drehen Sie den Handhebel (Ref.15) um 45 °, sodiassugel halb gedffnet (bzw. geschlossen)
ist.

- Clear-up the pipe-line on which the ball valve isunted; - Reinigen Sie die Rohrleitung in welcher der Kugklhaingebaut ist, von vorhandenem Medium

und machen Sie diese dann drucklos
- Take the necessary precautions to avoid possibldeat. During operations of disassembly wear - Treffen Sie die nétigen Vorkehrungen, um méglichgédlle zu vermeiden. Tragen Sie wahrend
always appropriate clothes & shoes, anti-acid rulmves, glasses, powder/gas-mask evaluating der Demontage geeignete Kleidung und Schuhe, steeflandschuhe, Schutzbrille, Staub- oder

the degree of danger of the medium; Gasmaske, unter Berlicksichtigung der Gefahrlichdest Mediums.

- Wash accurately the ball valves and the heatinkgjac - Reinigen Sie den Kugelhahn und den Heizmantek(falthanden) sorgféltig.

a) Turn the lever (Ref. 15) up to close the ball; a) Bringen Sie die Kugel mittels Handhebel (Re}. ib5Stellung ZU;

b) Unscrew the insert (Ref. 2) from the body (Ref. 1); b) Losen Sie den Gewindedruckring (Ref. 2) undeenen Sie diesen vom Gehéuse (Ref. 1);

c) Remove the ball (Ref. 6), replacing it if the eredrsurface results damaged; c) Entnehmen Sie die Kugel (Ref. 6). Sollte die &ogerflache beschadigt sein, ist die Kugel

auszutauschen;

d) Unscrew and remove the second nut on the stem {BBj, the wrench (Ref. 15), the first nut d) Losen und entfernen Sie die zweite WellenmyRerf. 14B), den Handhebel (Ref. 15), die erste
(Ref. 14A), spring washers (Ref. 12A, 12B) andghessing bush (Ref. 11); Wellenmutter (Ref. 14A), die Tellerfedern (Ref. 12&B) und den Stopfbuchsdruckring (Ref. 11);

e) Remove the stem (Ref. 8) from the bottom, remoeectievron rings (Ref. 10A, 10B, 10C) on e) Welle (Ref. 8) in das Gehé&use hineindriickenuandichtig von der Unterseite ausbauen, entfernen
body (Ref. 1) and the stem seal (Ref. 9) from sRef. 8); Sie die 3-fache Dachmanschette (Ref. 10A, 10B, 1@@) Gehause (Ref. 1) und den Friktionsring

(Ref. 9) von der Welle (Ref. 8);
f) Replace seats (Ref. 5) of the body (Ref. 1) artti@fnsert (Ref. 2) and if necessary, the seal.(Ref f) Ersetzen Sie die Sitzringe (Ref. 5) im Gehauref.(1) und Gehauseverschraubung (Ref. 2) wenn
4) on insert (Ref. 2) & the O-Ring (Ref. 3) of thedy (Ref. 1); notig die Dichtung (Ref. 4) an der Gehauseversdivag (Ref. 2) und den O-Ring (Ref . 3) am
Gehéuse (Ref. 1);
g) Reassemble the stem (Part. 8) from body (Ref. ) thie bush (Ref. 9), replace them if damaged; g) Wenn beschéadigt, Welle (Ref.8) auswechselntibrikring (Ref.9) aufsetzen und die Welle von
innen in das Gehause (Ref.1) einbauen
h) Keeping the stem on closed position put the badf(R) into the body (Ref. 1), then fix the insert ~ h) Bringen Sie die Welle (Ref. 8) in Stellung ZUdupauen Sie die Kugel (Ref. 6) in das Gehause
(Ref. 2) directly on the body (Ref. 1); (Ref. 1) ein, dann schrauben Sie GehauseverschigyBef. 2), wieder in das Gehause (Ref. 1)
ein. Achten Sie darauf, dass die Gehausedichtuefi4Rund der O-Ring (Ref.3) richtig
eingelegt. sind.
Reassemble the chevron rings (Ref. 10A, 10B, 10Gje stem (Ref. 8), replacing it if damaged i) Montieren Sie die 3-fache Dachmanschette (R&A, 1L0B, 10C) auf der Welle (Ref. 8), ersetzen

observing the following drawing; wenn Sie diese, falls beschadigt, Beachten Siéottiende Zeichnung.
j) Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springesm¢Ref. 12A, 12B) observing the following j) Montieren Sie den Stopfbuchsdruckring (Ref. Hig, Tellerfedern (Ref. 12A, 12B) unter
drawing, first nut (Ref. 14A), the lever (Ref. 18dathe second nut (Ref. 14B); Beriicksichtigung der folgenden Zeichnung, die ektitter (Ref. 14A), den Hebel (Ref. 15), und

_ die zweite Mutter (Ref. 14B);
Open and close 3-4 times in order to check thatdtation is free from defects (appropriate torque Offnen und SchlieBen Sie den Kugelhahn 3 bis 4umalzu tberprifen, ob sich der Kugelhahn

and uniformity of the ball rotation). fehlerfreischalten lasst. (angemessenes Drehmoment undmgétige Kugelbewegung).
N° DESCRIPTION MATERIAL*
BESCHREIBUNG WERKSTOFFE*

1 Body / Gehause

2 Insert / Gegengehause

3 O Ring FKM (viton)

4 Seal / Gehausedichtung P.T.F.E.

5 Seat / Sitzring P.T.F.E.—R.P.T.F.E,

6 Ball / Kugel S.S.

7 Antistatic device / Antistatikvorrichtung S.S.

8 Stem / Welle S.S.

9 Stem seal / Friktionsring P.T.F.E.
10A Chevron rings / Dachringmanschette P.T.F.ERABHITE
10B Chevron rings / Dachringmanschette P.T.F.RABHITE
10C Chevron rings / Dachringmanschette P.T.FGRAPHITE

11 Pressing bush / Stopfbuchsdruckring S.S.
12A Spring washer / Tellerfeder C.S.-S.S.
12B Spring washer / Tellerfeder C.S.-Ss.
13A Pin / Anschlag C.S.-SsS.
13B Stop pin / Anschlagschraube C.S.-SsS.
14A First nut / Erste Mutter C.S.-SsS.
14B Second nut / Zweite Mutter C.S.-S.S.

15 Wrench / Handhebel C.S S.

C.S. GALVANIZED

*Standard material: C.S. (only for FS2-FR2) or S.S.
Special materials: on request

* Standard Werkstoffe: C.S. (nur fur FS2-FR2) oder S.S..
Sonderwerkstoffe: auf Anfrage

Notes:  On valve type FP2 there isn’t the O-RRRgf. 3).
Hinweis: Bei Kugelhdhnen Typ FP2 ist der O-Ringf(R¢ nicht vorhanden.

ADLER S.p.A. VALVOLE A SFERA, V.le Borletti 14, 20018.Stefano Ticino (MI) ITALY
Tel. +39 02974842.11 Fax. +39 0297271698 E-adigr@adlerspa.cofmtp://www.adlerspa.com
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5 DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF COMPONENTS 5. DEMONTAGE UND MONTAGE VON KOMPONENTEN
To avoid damages to people or things before tacrthe ball valve must be depressurised. Then ~ Um die Verletzung von Personen und Sachbeschadigung vermeiden, mussen Rohrleitung und
follow these indications: Kugelhahn vor dem Ausbau drucklos gemacht werdemabh ist wie folgt vorzugehen:
- Turn the lever (ref. 15) to 45° so the ball is agebior closed) at 50%; - Drehen Sie den Handhebel (Ref.15) um 45 °, sodiassugel halb gedffnet (bzw. geschlossen)
ist.
- Clear-up the pipe-line on which the ball valve isunted; - Reinigen Sie die Rohrleitung in welcher der Kugbklhaingebaut ist, von vorhandenem Medium
und machen Sie diese dann drucklos
- Take the necessary precautions to avoid possibldet. During operations of disassembly wear - Treffen Sie die nétigen Vorkehrungen, um méglichgdlle zu vermeiden. Tragen Sie wahrend
always appropriate clothes & shoes, anti-acid rulmves, glasses, powder/gas-mask evaluating der Demontage geeignete Kleidung und Schuhe, steeflandschuhe, Schutzbrille, Staub- oder
the degree of danger of the medium; Gasmaske, unter Berlicksichtigung der Gefahrlichdest Mediums.
- Wash accurately the ball valves; - Reinigen Sie den Kugelhahn und den sorgféltig.
- For valves FP3 with welded connections (B.W.-S.éfpre to weld the valve on plant is - Bei Kugelhdhnen FP3 mit Schweilenden (B.W — S.Wj suerst 3 Schweil3punkte zu setzen,
necessary to made a welding in 3 points, unscrevethews (Ref. 16) and remove the body (Ref. dann 16sen Sie die Schrauben (Ref.. 16) und enteeftas Gehause (Ref. 1) mit den Sitzen
1) and the seats (Ref. 5) and after made the coenplelding. (Ref.5) , danach filhren Sie die gesamte Schweifnaht
a) Turn the lever (Ref. 15) up to close the ball; a) Bringen Sie die Kugel mittels Handhebel (Re}. ibSStellung ZU;
b) Dismantling the ends (Ref. 2) from the body (Ré¢ftelmoving screws (Ref. 16); b) Entfernen Sie Enden (Ref. 2) vom Gehause (Refufich Lésen der Schrauben (Ref. 16);
c) Remove the ball (Ref. 6), replacing it if the era@rsurface results damaged; c) Entnehmen Sie die Kugel (Ref. 6). Sollte die &ogerflache beschadigt sein, ist die Kugel
auszutauschen;
d) Unscrew and remove the second nut on the stem {RBj, the wrench (Ref. 15), the first nut d) Losen und entfernen Sie die zweite WellenmyRerf. 14B), den Handhebel (Ref. 15), die erste
(Ref. 14A), spring washers (Ref. 12A, 12B) andghessing bush (Ref. 11); Wellenmutter (Ref. 14A), die Tellerfedern (Ref. 12/2B) und den Stopfbuchsdruckring (Ref. 11);
e) Remove the stem (Ref. 8) from the bottom, remoeectievron rings (Ref. 10A, 10B, 10C) on e) Welle (Ref. 8) in das Gehause hineindriickenwandichtig von der Unterseite ausbauen, entfernen
body (Ref. 1) and the stem seal (Ref. 9) from sRef. 8); Sie die 3-fache Dachmanschette (Ref. 10A, 10B, 1@@) Gehause (Ref. 1) und den Friktionsring

(Ref. 9) von der Welle (Ref. 8);

f) Replace seats (Ref. 5) of the body (Ref. 1) an@dfssary, the seal (Ref. 4) of the body (Ref. 1); f) Ersetzen Sie die Sitzringe (Ref. 5) im Gehauref.(1) und, wenn nétig, die Gehausedichtungen
(Ref. 4) am Gehause

g) Reassemble the stem (Part. 8) from body (Ref. t thie bush (Ref. 9), replace them if damaged; g) Wenn beschadigt, Welle (Ref.8) auswechselntibrikring (Ref.9) aufsetzen und die Welle von
innen in das Gehause (Ref.1) einbauen

h) Keeping the stem on closed position put the baf(B) into the body (Ref. 1), then fix the ends h) Bringen Sie die Welle (Ref. 8) in Stellung ZUdupauen Sie die Kugel (Ref. 6) in das Gehause

(Ref. 2) to the body (Ref. 1) with screws (Ref.;16) (Ref. 1) ein, dann verschrauben Sie das Gehaudd \R&t den Enden (Ref. 2) mit den
Schrauben (Ref. 16)
i) Reassemble the 'V’ seal (Ref. 10A, 10B, 10C) onstieen (Ref. 8), replacing it if damaged i) Montieren Sie die 3-fache Dachmanschette (Ref, 108, 10C) auf der Welle (Ref. 8), ersetzen
observing the following drawing; wenn Sie diese, falls beschadigt, Beachten Siéottiende Zeichnung.
i) Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springesgg¢Ref. 12A, 12B) observing the following  j) Montieren Sie den Stopfbuchsdruckring (Ref. Hiig, Tellerfedern (Ref. 12A, 12B) unter
drawing, first nut (Ref. 14A), the lever (Ref. 15dahe second nut (Ref. 14B) Beriicksichtigung der folgenden Zeichnung, die evugter (Ref. 14A), den Hebel (Ref. 15), und

) : o . _ die zweite Mutter (Ref. 14B);
Open and close 3-4 times in order to check thatdtaion is free from defects (appropriate torque  Gffnen und SchlieBen Sie den Kugelhahn 3 bis 4amalzu Gberpriifen, ob sich der Kugelhahn

and uniformity of the ball rotation). fehlerfreischalten Iasst. (angemessenes Drehmoment undrgiifiige Kugelbewegung).
N° DESCRIPTION MATERIAL*
BESCHREIBUNG WERKSTOFFE*
Body / Gehause S.S.
2% End/ Ende
4 Seal / Gehausedichtung P.T.F.E.
5 Seat / Sitzring P.T.F.E.—R.P.T.F.E,
6 Ball / Kugel S.S.
7 Antistatic device / Antistatik vorrichtung S.S.
8 Stem / WElle S.S.
9 Stem seal / Friktionsring P.T.F.E.
10A Chevron rings / Dachringmanschette P.T.F.ERABHITE
10B Chevron rings / Dachringmanschette P.T.F.ERABHITE
10C Chevron rings / Dachringmanschette| P.T.FGRAPHITE
11 Pressing bush / Stopfbuchsdruckring| S.S.
12A Spring washer / Tellerfeder C.S.-Ss.
12B Spring washer / Tellerfeder C.S.-SsS.
13A Pin / Anschlag C.S.-S.S.
13B Stop pin / Anschlagschraube C.S.-SsS.
14A First nut / Erste Mutter C.S.-S.S.
14B Second nut / Zweite Mutter C.S.-Ss.
15 Wrench / Handhebel C.S.-Ss.
16 Screw / Schraube C.S.-Ss.
VERZINKT
*Standard material: C.S. or S.S. Special material on request
* Standard Werkstoffe: C.S. oder S.S.. Sonderwerksffe: Auf Anfrage

**Threaded ends in C.S. galvanized
**Gewindeenden in C.S. verzinkt

ADLER S.p.A. VALVOLE A SFERA, V.le Borletti 14, 20018.Stefano Ticino (MI) ITALY
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5 DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF COMPONENTS

To avoid damages to people or things before tacsgrthe ball valve must be depressurised. Then
follow these indications:
- Turn the lever (ref. 15) to 45° so the ball is ogmbifor closed) at 50%;

- Clear-up the pipe-line on which the ball valve isunted,;

- Take the necessary precautions to avoid possibldeatt. During operations of disassembly wear
always appropriate clothes & shoes, anti-acid rulmves, glasses, powder/gas-mask evaluating
the degree of danger of the medium;

- Wash accurately the ball valves and the heatirkgfac

a) Turn the lever (Ref. 15) and put the ball (Refr6)Li2/3 position, if necessary, remove the pin (Ref
13A) and the screw (Ref. 13B);

b) Dismantling the insert (Ref. 2A, 2B, 2C) from thedy (Ref. 1);

c) Remove the ball (Ref. 6), replacing it if the ere@rsurface results damaged;

d) Unscrew and remove the second nut on the stem {RBj, the wrench (Ref. 15), the first nut
(Ref. 14A), spring washers (Ref. 12A, 12B) andphessing bush (Ref. 11);

e) Remove the stem (Ref. 8) from the bottom, remoeectievron rings (Ref. 10A, 10B, 10C) on
body (Ref. 1) and the stem seal (Ref. 9) from sfigef. 8);

f) Replace seats (Ref. 5) of the body (Ref. 1) antie@fnserts (Ref. 2) and if necessary, the seals
(Ref. 4A, 4B, 4C) and the O-Rings (Ref. 3A, 3B}lod body (Ref. 1);
g) Reassemble the stem (Part. 8) from body (Ref. ) thie bush (Ref. 9), replace them if damaged;

h) Keeping the stem in axis with the position 2/3 et ball (Ref. 6) into the body (Ref. 1), and keep
the ball in position 1/2/0, screwing the inserinay n°3 (Ref. 2A) on the body (Ref. 1) up to
mechanical ledge;

i) Screw the insert of way N°1 (Ref. 2B) and the iheéblind way (Ref. 2C) on the body (Ref. 1)

without reaching the mechanical ledge;

Keep the ball in position 0/2/3 and screw up to Imagical ledge the insert of way N°1 (Ref. 2B),

keep the ball in position 1/2/3 and screw up tomaedcal ledge the insert of blinded way (Ref.

2C);

k) Rotate the ball for 2-3 times in order to be she the ball is centred with the body (Ref. 1);

l) Reassemble the chevron rings (Ref. 10A, 10B, 10Ghe stem (Ref. 8), replacing it if damaged,
following the drawing;

m) Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springesm¢Ref. 12A, 12B) following the drawing, the
first nut (Ref. 14A), the lever (Ref. 15 and thea®d nut (Ref. 14B);

—

Open and close 3-4 times in order to check thatdtation is free from defects (appropriate torque
and uniformity of the ball rotation).

In case of valves with ball “L” port, put the inséRef. 2A, 2B 2C) up to mechanical ledge positigni
the ball (Ref. 6) with the round part in line witre insert to be assembled.

N° DESCRIPTION MATERIAL*
BESCHREIBUNG WERKSTOFFE*

1 Body / Gehause
2A Insert way N°3 / Gehauseverschraubung
2B Insert way N°1 / Gehé&useverschraubung|
2C Insert way No.0 / Gehauseverschraubun
3A O ring way N°3 / O Ring auf —Seite 3 FKM (Viton)
3B O ring way N°1 / O Ring Seite 1 FKM (Viton)
3C 0-Ring way No.0/O Ring Seite 0
4A Seal way N°3 / Gehé&usedichtung Seite P.T.F.E.
4B Seal way N°1 / Gehéausedichtung Seite 1 P.T.F.E.
4C Seal way No.0 / Gehéausedichtung Seite|0 P.T.F.E

5 Seat / Sitz ring P.T.F.E.— R.P.T.F.E.

6 Ball / Kugel S.S.

7 Antistatic device / Antistatikvorrichtung S.S.

8 Stem / Welle S.S.

9 Stem seal / Friktionsring P.T.F.E.
10A Chevron rings / Dachringmanschette P.T.F.ERABHITE
10B Chevron rings / Dachringmanschette P.T.F.RABHITE
10C Chevron rings / Dachringmanschette P.T.FGRAPHITE

11 Pressing bush / Stopfbuchsdruckring S.S.
12A Spring washer / Tellerfeder+ C.S.-S.S.
12B Spring washer / Tellerfeder C.S.-S.S.
13A Pin / Anschlag C.S.-Ss.
13B Stop pin / Anschlagschraube C.S.-SsS.
14A First nut / Erste Mutter C.S.-Ss.
14B Second nut / Zweite Mutter C.S.-SsS.

15 Wrench / Handhebel C.S.-S.S.

18 Flow Indicator/Durchflussanzeiger

C.S. GALVANIZED
VERZINKT

*Standard material: C.S. or S.S.
* Standard Werkstoffe: C.S. oder S.S..

Special materi n request
Sonderwerksftfe: auf Anfrage

Ref. 3 A,B,C not available on valve type FT6
Ref. 3 a/b/c nicht vorhanden bei Typ FT6

Ref. 3 A not available on valves type FT4 ND 15650,
Ref. 3 a nicht vorhanden bei Typ FT4 DN 15,50,65

Ref. 3 C not available on valves type FT4 from Nbtd ND 50.
Ref. 3 ¢ nicht vorhanden bei Typ FT4 DN 15 bis DN 5

5 DEMONTAGE UND MONTAGE VON KOMPONENTEN

Um die Verletzung von Personen und Sachbeschadigung vermeiden, miissen Rohrleitung und

Kugelhahn vor dem Ausbau drucklos gemacht werdemabh ist wie folgt vorzugehen:

- Drehen Sie den Handhebel (Ref.15) um 45 °, sodiedsugel halb gedffnet (bzw. geschlossen)
ist.

- Reinigen Sie die Rohrleitung in welcher der Kughlhaingebaut ist, von vorhandenem Medium
und machen Sie diese dann drucklos

- Treffen Sie die nétigen Vorkehrungen, um moglichedlle zu vermeiden. Tragen Sie wahrend
der Demontage geeignete Kleidung und Schuhe, steeflandschuhe, Schutzbrille, Staub- oder
Gasmaske, unter Beriicksichtigung der Gefahrlictdest Mediums.

- Reinigen Sie den Kugelhahn und den Heizmantek(falthanden) sorgféltig.

a) Bringen Sie die Kugel (Ref. 6) mit dem Handhebedf(R5) in Stellung 1/2/3 (Weg 1,2,3 offen)
entfernen Sie, wenn nétig, den Anschlag und digs&itie (Ref. 13a,13b)

b) Lésen und entfernen—Sie die GehduseverschraubRgén2a, 2b, 2c) vom Gehéuse (Ref.1)

c) Entnehmen Sie die Kugel (Ref. 6). Sollte die Kugeldflache beschadigt sein, ist die Kugel
auszutauschen;

d) Lésen und entfernen Sie die zweite Wellenmuttef.(R€B), den Handhebel (Ref. 15), die erste
Wellenmutter (Ref. 14A), die Tellerfedern (Ref. 12/B) und den Stopfbuchsdruckring (Ref. 11);

e) Welle (Ref. 8) in das Gehause hineindriicken undiebtig von der Unterseite ausbauen, entfernen
Sie die 3-fache Dachmanschette (Ref. 10A, 10B, 1@@) Gehéuse (Ref. 1) und den Friktionsring
(Ref. 9) von der Welle (Ref. 8);

f) Ersetzen Sie die Sitzringe (Ref. 5) im Gehause.(Reind den Gehauseverschraubungen (Ref. 2)
wenn nétig die Dichtungen (Ref. 4a/b/c) und die DeR (Ref . 3a/b) am Gehause (Ref. 1);

g) Wenn beschéadigt, Welle (Ref.8) auswechseln, Fristing (Ref.9) aufsetzen und die Welle von
innen in das Gehause (Ref.1) einbauen

h) Bringen Sie die Welle (Ref. 8) in Stellung 2/3,zeet Sie die Kugel (Ref.6) in das Gehause (Ref.1)
ein, bringen Sie die Kugel in Stellung 1/2/0 untrseiben Sie die Gehauseverschraubung Seite 3.
(Ref. 2a) in das Gehause bis zum Erreichen desan@tthen Anschlags.

i) Schrauben Sie die Gehauseverschraubung Seite 2iiRahd die Geh&useverschraubung Seite
0 (Part. 2C) in das Gehause (Ref. 1) jedoch nishtlm Erreichen des mechanischen Anschlags.

j) Bringen Sie die Kugel (Part. 6) in Position 0/2/8d ziehen Sie die Gehauseverschraubung Seite 1
(Ref. 2b) bis zum mechanischen Anschlag an. Brirfgie die Kugel (Part. 6) in Stellung 1/2/3
und ziehen Sie den Gewindedruckring Seite 0 (R&Y.bis zum mechanischen Anschlag an.

k) Drehen Sie die Kugel 2-3mal, um sicherzustellessdhese zentrisch eingebaut ist;

l) Dachringmanschetten (Ref. 10a, 10b, 10b) wenn néeghseln und auf der Welle (Ref. 8), unter
Berticksichtigung der folgenden Zeichnung montieren.

m) Montieren Sie den Stopfbuchsdruckring (Ref. 11§, Tllerfedern (Ref. 12A, 12B) unter
Beriicksichtigung der folgenden Zeichnung, die ekitter (Ref. 14A), den Hebel (Ref. 15), und
die zweite Mutter (Ref. 14B);

Offnen und SchlieRen Sie den Kugelhahn 3 bis 4uamalzu berpriifen, ob sich der Kugelhahn

fehlerfreischalten lasst. (angemessenes Drehmoment undgiiige Kugelbewegung).

Bei Kugelhahnen mit Kugel mit L-Bohrung ziehen 8ie Gehauseverschraubungen (Ref. 2a,2b,2b)

bis zum mechanischen Anschlag an, dabei bringenditegeschlossene Seite der Kugel (Ref. 6) zu

der jeweils anzuziehenden Gehauseverschraubung.

ADLER S.p.A. VALVOLE A SFERA, V.le Borletti 14, 20018.Stefano Ticino (MI) ITALY
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5 DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF COMPONENTS 5.DEMONTAGE UND MONTAGE VON KOMPONENTEN

To avoid damages to people or things before tacrthe ball valve must be depressurised. Then ~ Um die Verletzung von Personen und Sachbeschadigung vermeiden, mussen Rohrleitung und

follow these indications: Kugelhahn vor dem Ausbau drucklos gemacht werdemabh ist wie folgt vorzugehen:

- Turn the lever (ref. 15) to 45° so the ball is ogebior closed) at 50%; - Drehen Sie den Handhebel (Ref.15) um 45 °, sodiassugel halb gedffnet (bzw. geschlossen)
ist.

- Clear-up the pipe-line on which the ball valve isunted; - Reinigen Sie die Rohrleitung in welcher der Kugklhaingebaut ist, von vorhandenem Medium

und machen Sie diese dann drucklos
- Take the necessary precautions to avoid possibldeat. During operations of disassembly wear - Treffen Sie die nétigen Vorkehrungen, um méglichgédlle zu vermeiden. Tragen Sie wahrend
always appropriate clothes & shoes, anti-acid rultmves, glasses, powder/gas-mask evaluating der Demontage geeignete Kleidung und Schuhe, steeflandschuhe, Schutzbrille, Staub- oder
the degree of danger of the medium; Gasmaske, unter Berlicksichtigung der Gefahrlichdest Mediums.
- Wash accurately the ball valves and the heatinkgjac - Reinigen Sie den Kugelhahn und den Heizmantek(falthanden) sorgféltig.

a) Turn the lever (Ref. 15) and put the ball (Refr6)Li3 position, if necessary, remove the pin (Ref. a) Bringen Sie die Kugel (Ref. 6) mit dem Handhebedf(R5) in Stellung 1/3 (Weg 1,3 offen)

13A) and the screw (Ref. 13B); entfernen Sie, wenn nétig, den Anschlag und digaditie (Ref. 13a,13b)
b) Dismantling the insert (Ref. 2) from the body (REf. b) Lésen und entfernen-Sie die GehéuseverschraubRgén2) vom Gehause (Ref.1)
c) Remove the ball (Ref. 6), replacing it if the er@rsurface results damaged; c) Entnehmen Sie die Kugel (Ref. 6). Sollte die Kugeldlache beschédigt sein, ist die Kugel
auszutauschen;

d) Unscrew and remove the second nut on the stem {BBj, the wrench (Ref. 15), the first nut d) Losen und entfernen Sie die zweite Wellenmuttef.(R&B), den Handhebel (Ref. 15), die erste
(Ref. 14A), spring washers (Ref. 12A, 12B) andphessing bush (Ref. 11); Wellenmutter (Ref. 14A), die Tellerfedern (Ref. 12&B) und den Stopfbuchsdruckring (Ref. 11);
e) Remove the stem (Ref. 8) from the bottom, remoeectievron rings (Ref. 10A, 10B, 10C) on e) Welle (Ref. 8) in das Gehause hineindriicken undiebtig von der Unterseite ausbauen, entfernen
body (Ref. 1) and the stem seal (Ref. 9) from sfieef. 8); Sie die 3-fache Dachmanschette (Ref. 10A, 10B, 1@@) Gehéuse (Ref. 1) und den Friktionsring

(Ref. 9) von der Welle (Ref. 8);
f) Replace seats (Ref. 5) of the body (Ref. 1) artti@fnserts (Ref. 2) and if necessary, the seals f) Ersetzen Sie die Sitzringe (Ref. 5) im Gehause.(Reind den Gehauseverschraubungen (Ref. 2)
(Ref. 4) and the O-Rings (Ref. 3) of the body (R&f. wenn nétig die Dichtungen (Ref. 4) und die O-Rifigef 3) am Gehause (Ref. 1);
g) Reassemble the stem (Part. 8) from body (Ref. &) thie bush (Ref. 9), replace if damaged; g) Wenn beschéadigt, Welle (Ref.8) auswechseln, Fristimg (Ref.9) aufsetzen und die Welle von
innen in das Gehause (Ref.1) einbauen
h) Keeping the stem in axis with the position 2/3 thet ball (Ref. 6) into the body (Ref. 1), and keep h) Bringen Sie die Welle (Ref. 8) in Stellung 2/3,zset Sie die Kugel (Ref.6) in das Gehause (Ref.1)

the ball in position 1/3, screwing the insert (R®fon the body (Ref. 1) up to mechanical ledge; ein, bringen Sie die Kugel in Stellung 1/3 und seiven Sie die Gehauseverschraubung
(Ref. 2) in das Gehause bis zum Erreichen des méstten Anschlags.
i) Rotate the ball 2-3 times in order to be sure bladitis centred with the body (Ref. 1); i) Drehen Sie die Kugel 2-3mal, um sicherzustellessdhese zentrisch eingebaut ist;
j) Reassemble the chevron ring (Ref. 10A, 10B, 10Gherstem (Ref. 8), replacing it if damaged, j) Dachringmanschetten (Ref. 10a, 10b, 10b) wenn nivéghseln und auf der Welle (Ref. 8), unter
following the drawing; Beriicksichtigung der folgenden Zeichnung montieren.
k) Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springesséRef. 12A, 12B) following the drawing, the k) Montieren Sie den Stopfbuchsdruckring (Ref. 119, Hllerfedern (Ref. 12A, 12B) unter
first nut (Ref. 14A), the lever (Ref. 15 and them®d nut (Ref. 14B); Beriicksichtigung der folgenden Zeichnung, die e¥téter (Ref. 14a), den Hebel (Ref. 15), und

_ die zweite Mutter (Ref. 14b);
Open and close 3-4 times in order to check thatdtation is free from defects (appropriate torque Offnen und SchlieBen Sie den Kugelhahn 3 bis 4umalzu tberprifen, ob sich der Kugelhahn

and uniformity of the ball rotation). fehlerfreischalten lasst. (angemessenes Drehmoment undmgétige Kugelbewegung).
N° DESCRIPTION MATERIAL*
BESCHREIBUNG WERKSTOFFE*
1 Body / Gehause
2 Insert / Gehauseverschraubung
3 O Ring FKM (viton)
4 Seal / Gehéausedichtung P.T.F.E.
5 Seat / Sitzring P.T.F.E.— R.P.T.F.E]
6 Ball / Kugel S.S.
7 Antistatic device / Antistatikvorrichtung S.S.
8 Stem / Welle S.S.
9 Stem seal / Friktionsring P.T.F.E.
10A Chevron rings / Dachringmanschette P.T.F.ERABHITE
10B Chevron rings / Dachringmanschette P.T.F.ERABHITE
10C Chevron rings / Dachringmanschette P.T.FGRAPHITE
11 Pressing bush / Stopfbuchsdruckring S.S.
12A Spring washer / Tellerfeder C.S.-S.S.
12B Spring washer / Tellerfeder C.S.-S.S.
13A Pin / Anschlag C.S.-S.S.
13B Stop pin / Anschlagschraube C.S.-S.S.
14A First nut / Erste Mutter C.S.-S.s.
14B Second nut / Zweite Mutter C.S.-S.s.
15 Wrench / Handhebel C.S.-S.S.
18 Flow Indicator/Durchflusanzeiger
C.S. GALVANIZED
*Standard material: C.S. or S.S. Special material: on request
* Standard Werkstoffe: C.S. oder S.S.. Sonderwerksffe: Auf Anfrage

Ref. 3 a,b,c not available on valve type FZ6, FA4
Ref. 3 a,b,c nicht vorhanden bei Typ FZ6, FA4

Ref. 3 a not available on valves type FZ4 ND 1550,
Ref. 3 a nicht vorhanden bei Typ FZ4 — DN 15,50,65
Ref. 3 ¢ not available on valves type FZ4 from N®td ND 50.
Ref. 3 ¢ nicht vorahnden bei Typ FZ4 — DN 15 - DIN 5
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5 DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF COMPONENTS

To avoid damages to people or things before tacsgrthe ball valve must be depressurised. Then
follow these indications:
- Turn the lever (ref. 15) to 45° so the ball is ogmbifor closed) at 50%;

- Clear-up the pipe-line on which the ball valve isunted,;

- Take the necessary precautions to avoid possibldeatt. During operations of disassembly wear
always appropriate clothes & shoes, anti-acid rubmves, glasses, powder/gas-mask evaluating
the degree of danger of the medium;

- Wash accurately the ball valves and the heatirgefac

a) Turn the lever (Ref. 15) up to the ball (Ref. 6pwsition 2/3 end remove the pin (Ref. 13A, 13B);

5 DEMONTAGE UND MONTAGE VON KOMPONENTEN

Um die Verletzung von Personen und Sachbeschadigung vermeiden, miissen Rohrleitung und
Kugelhahn vor dem Ausbau drucklos gemacht werdemabh ist wie folgt vorzugehen:

- Drehen Sie den Handhebel (Ref.15) um 45 °, sodiedsugel halb gedffnet (bzw. geschlossen)
ist.

- Reinigen Sie die Rohrleitung in welcher der Kughlhaingebaut ist, von vorhandenem Medium
und machen Sie diese dann drucklos

- Treffen Sie die nétigen Vorkehrungen, um moglichedlle zu vermeiden. Tragen Sie wéahrend
der Demontage geeignete Kleidung und Schuhe, sitedflandschuhe, Schutzbrille, Staub- oder
Gasmaske, unter Beriicksichtigung der Gefahrlichdest Mediums.

- Reinigen Sie den Kugelhahn sorgféltig.

a) Entfernen Sie den Anschlag (Ref.13a, b) und brirgjierdie Kugel (Ref.6) mittels Handhebel
(Ref.15) in Stellung 2/3.

b) For valve type FV4 remove the end (Ref. 2D, 2Ejrfioody (Part. 1) unscrewing the screws of end b) Bei Typ FV4 l6sen Sie zuerst die Schrauben (Red, 1) und entfernen die Flansche;

FV4 (Ref. 16A, 16B);
c) Dismantling the insert (Ref. 2A, 2B, 2C) from thedy (Ref. 1);
d) Remove the ball (Ref. 6), replacing it if the er@rsurface results damaged;

e) Unscrew and remove the second nut on the stem {BBj, the wrench (Ref. 15), the first nut
(Ref. 14A), spring washers (Ref. 12A, 12B) andphessing bush (Ref. 11);

f) Remove the stem (Ref. 8) from the bottom, remoeecttevron rings (Ref. 10A, 10B, 10C) on
body (Ref. 1) and the stem seal (Ref. 9) from sfigef. 8);

g) Replace seats (Ref. 5) of the insert (Ref. 2A, ZB), and if necessary, the seal (Ref. 4A) on body
(Ref. 1) and the O-Ring (Ref. 3) assembled onrikeri (Ref. 2A, 2B, 2C);

h) Reassemble the insert of way N°2 (Ref. 2B) andrtbert of way N°3 (Ref. 2C) on the body
without reaching the mechanical ledge;
i) Reassemble the stem (Part. 8) from body (Ref. &) the bush (Ref. 9), replace them if damaged;

j) With the stem (Ref. 8) in axis with the way N°1t phe ball (Ref. 6) into the body (Ref. 1) and
assembled the insert of way N°1 (Ref. 2A) up to lmaedcal ledge;

k) Keeping the ball (Ref. 6) in 1/3 position and uprtechanical ledge the insert of way N°2 (Ref.
2B), Keeping the ball (Ref. 6) in 1/2 position amgito mechanical ledge the insert of way N°3
(Ref. 2C);

l) Rotate the ball for 2-3 times in order to be sufrkadl is centred with the body (Ref. 1);

m)Reassemble the chevron ring (Ref. 10A, 10B, 10Gherstem (Ref. 8), replacing it if damaged
following the drawing;

n) Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springesséRef. 12A, 12B) following the drawing, the
first nut (Ref. 14A), the lever (Ref. 15), the sedawt (Ref. 14B) and the pin (Ref. 13A, 13B);

0) For valve type FV4 reassemble the ends (Ref. 2[pw2th the seal of end FV4 (Ref. 4B) replace
them if damaged, with the nut (Ref. 16A) and thewc(Ref. 16B).

Open and close 3-4 times in order to check thatdtaion is free from defects (appropriate torque
and uniformity of the ball rotation).

N° DESCRIPTION MATERIAL*
BESCHREIBUNG WERKSTOFFE*

1 Body / Gehause
2A Insert FU4 / Gehauseverschraubung FU4
2B End FV4 / Flansch FvV4

3 Oring / O Ring FKM (11iton)
4A Seal / Gehausedichtung P.T.F.E.
4B Seal end FV4 / Flanschdichtung P.T.F.E.

5 Seat / Sitzring P.T.F.E.—R.P.T.F.E

6 Ball / Kugel S.S.

7 Antistatic device / Antistatikvorrichtung S.S.

8 Stem / Welle S.S.

9 Stem seal / Untere Wellenabdichtung P.T.F.E.
10A Chevron rings / Dachringmanschette P.T.F.ERABHITE
10B Chevron rings / Dachringmanschette P.T.F.ERABHITE
10C Chevron rings /Dachringmanschette P.T.F.RRABHITE

11 Pressing bush / Stopfbuchsdruckring S.S.
12A Spring washer / Tellerfeder C.S.-S.S.
12B Spring washer / Tellerfeder C.S.-S.S.
13A Pin / Anschlag C.S.-S.S.
13B Stop pin / Anschlagschraube C.S.-S.S.
14A First nut / Erste Mutter C.S.-Ss.s.
14B Second nut / Zweite Mutter C.S.-S.s.

15 Wrench / Handhebel C.S.-S.s.
16A Screw / Schraube CS.-S.S

Nut / Mutter 5 b
C.S. GALVANIZED

*Standard material: C.S. or S.S.
* Standard Werkstoffe: C.S. oder S.S..

Special material on request
Sonderwerksffe: auf Anfrage

Schraubenanzugsmomen
siehe Tabelle 1

c) Lésen und entfernen Sie die Gehauseverschraubwefg 28,) aus dem Gehause (Ref. 1);

d) Entnehmen Sie die Kugel (Ref. 6). Sollte die Kugeldlache beschéadigt sein, ist die Kugel
auszutauschen;

e) Losen und entfernen Sie die zweite Mutter (Ref.)148n Handhebel (Ref. 15), die erste Mutter
(Ref. 14a), die Tellerfedern (Ref. 12a, 12b) und Seopfbuchsdruckring (Ref. 11);

f) Welle (Ref.8) in das Gehause (Ref.1) hineindriakesh vorsichtig von innen her ausbauen.
Entfernen Sie die 3-fache Dachringmanschette (08al0c) vom Gehéause (Ref.1) und den
Friktionsring (Ref. 9) von der Welle (Ref.8)

g) Ersetzen Sie die Sitzringe (Ref. 5) und legen &isedin die Aufnahme der Geh&auseverschraubunge
(Ref. 2a) ein. wenn nétig die Gehausedichtung (Ref.des Gehauses (Ref. 1) und den O-Ring (Ref .
3) an der Gehauseverschraubung (Ref. 2a) ersetzen.

h) Schrauben Sie zuerst die Gehéduseverschraubungér2é der Seiten Nr.2 und 3 ein, jedoch nicht
bis zum Erreichen des mechanischen Anschlags.

i) Wenn beschadigt, Welle (Ref. 8) austauschen, Brikting (Ref. 9) aufsetzen und von innen in das
Gehause (Ref. 1) einbauen.

j) Bringen Sie die Wellenachse in Stellung No. 1 uaden Sie die Kugel (Ref.6) in das Gehéause
(Ref.1) ein, und schrauben Sie die GehauseverdotnguRef. 2a) auf Seite No. 1 bis zum Erreichen
des mechanischen Anschlags ein.

k) Bringen Sie die Kugel (Ref.6) in Stellung 1/3 uwtiruben Sie die Gehauseverschraubung
(Ref.2a) auf Seite No. 2 bis zum mechanischen Aagatin., danach Kugel in Stellung1/2 bringen und
die Gehauseverschraubung (Ref.2a) auf Seite Nis. 2um Erreichen des mechanischen Anschlags
einschrauben.

) Drehen Sie die Kugel (Part. 6) 2 -3mal, um sichstelien, dass diese zentrisch im Gehause (Ref.1)
eingebaut ist.

m) Dachringmanschetten (Ref. 10a, 10b, 10b) wenn miééghseln und auf der Welle (Ref. 8), unter
Beriicksichtigung der folgenden Zeichnung montieren.

n) Montieren Sie den Stopfbuchsdruckring (Ref. 11§, Ttllerfedern (Ref. 12a, 12b) unter
Beruicksichtigung der folgenden Zeichnung, die e¥stéer (Ref. 14a), den Hebel (Ref. 15), und die
zweite Mutter (Ref. 14b);

0) Bei Kugelhdhnen FV4 montieren Sie die Flansche.(&&fund legen die Flanschdichtungen
(Ref.4b) ein. Erneuern Sie diese, falls diese higigh sind. Befestigen Sie die Flansche mit

den Schrauben/Muttern (Ref. 16a, 16b)

Offnen und SchlieRen Sie den Kugelhahn 3 bis 4umalzu tiberpriifen, ob sich der Kugelhahn
fehlerfreischalten lasst. (angemessenes Drehmoment undgiiige Kugelbewegung.

9@
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5 DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF COMPONENTS

To avoid damages to people or things before tacsgrthe ball valve must be depressurised. Then
follow these indications:
- Turn the lever (ref. 15) to 45° so the ball is ogmbifor closed) at 50%;

- Clear-up the pipe-line on which the ball valve isunted,;

- Take the necessary precautions to avoid possibldeatt. During operations of disassembly wear
always appropriate clothes & shoes, anti-acid rugb®ves, glasses, powder/gas-mask evaluating
the degree of danger of the medium;

- Wash accurately the ball valves and the heatirgeac

a) Turn the lever (Ref. 15) and keeping the ball (Reifh position 1/2 e 3/4;
b) Dismantling the insert (Ref. 2A, 2B, 2C) from thedy (Ref. 1);
c) Remove the ball (Ref. 6) from way N°3, replacing the external surface results damaged;

d) Unscrew and remove the second nut on the stem {RBj, the wrench (Ref. 15), the first nut
(Ref. 14A), spring washers (Ref. 12A, 12B) andphessing bush (Ref. 11);

e) Remove the stem (Ref. 8) from the bottom, remoeectievron rings (Ref. 10A, 10B, 10C) on
body (Ref. 1) and the stem seal (Ref. 9) from sRef. 8);

f) Replace seats (Ref. 5) of the body (Ref. 1) artti@fnsert (Ref. 2A, 2B, 2C) and if necessary, the
seal (Ref. 4A, 4B, 4C) and the O-Ring (Ref. 3A, 3B) of the body (Ref. 1);

g) Reassemble the stem (Part. 8) from body (Ref. # thie bush (Ref. 9), replace them if damaged;

h) Keeping the stem (Ref. 8) in axis with the waysd 4, put the ball (Ref. 6) into the body (Ref. 1)
from way N°3, then fix the insert of way N°3 (R&B) to the body (Ref. 1) up to mechanical
ledge;

i) Reassemble the insert of way N°1 (Ref. 84thout reaching the mechanical ledge;

j) Reassemble the insert of way N°4 (Ref. 2C) up toharical ledge, and up to mechanical ledge
the insert of 1° way (Ref 2A);

k) Rotate the ball for 2-3 times in order to be sufrkadl is centred with the body (Ref. 1);

) Reassemble the chevron ring (Ref. 10A, 10B, 10Gherstem (Ref. 8), replacing it if damaged
observing the following drawing;

m) Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springesm$¢Ref. 12A, 12B) observing the following
drawing, the first nut (Ref. 14A), the lever (R&5) and the second nut (Ref. 14B);

Open and close 3-4 times in order to check thatdtation is free from defects (appropriate torque
and uniformity of the ball rotation).

N° DESCRIPTION MATERIAL*
BESCHREIBUNG WERKSTOFFE*

1 Body / Kérper
2A Insert way N°1 /Geh&useverschraubung
2B Insert way N°3 / Gehauseverschraubung
2C Insert way N°4 Gehauseverschraubung N
3A O ring way N°1 /O ring auf N°1 FKM (viton)
3B O ring way N°3 /O ring auf N°3 FKM (viton)
3C O ring way N°4 / O ring auf N°4 FKM (viton)
4A Seal way N°1 / Gehausedichtung N°J P.T.F.E.
4B Seal way N°3 / Gehdusedichtung N°: P.T.F.E.
4C Seal way N°4 / Gehausedichtung N°4 P.T.F.E.

5 Seat / Sitzring P.T.F.E.—R.P.T.F.E|

6 Ball / Kugel S.S.

7 Antistatic device / Antistatikvorrichtung S.S.

8 Stem / Welle S.S.

9 Stem seal / Friktionsring P.T.F.E.
10A Chevron rings / Dachringmanschette P.T.F.ERABHITE
10B Chevron rings / Dachringmanschette| P.T.FGRAPHITE
10C Chevron rings / Dachringmanschette P.T.F.RRABHITE

11 Pressing bush / Stopfbuchsdruckring S.S.
12A Spring washer / Tellerfeder C.S.-SsS.
12B Spring washer / Tellerfeder C.S.-S.S.
13A Pin / Anschlag C.S.-S.S.
13B Stop pin / Anschlagschraube C.S.-Ss.
14A First nut / ErsteMutter C.S.-Ss.
14B Second nut / Zweite Mutter C.S.-Ss.

15 Wrench / Handhebel C.S.-SsS.

18 Flow Indicator/Durchflussanzeic

C.S. GALVANIZED

*Standard material: C.S. or S.S.
* Standard Werkstoffe: C.S. oder S.S.

Special material on request
Sonderwerksfée:Auf Anfrage

Ref. 3 a,b,c not available on valve type RT7

Ref. 3 a,b,c nicht vorhanden bei Typ FT7

Ref. 3 a not available on valves type VT5 ND 1550,
Ref. 3 a nicht vorhanden bei Typ VT5 DN 15, DN By 65

5 DEMONTAGE UND MONTAGE VON KOMPONENTEN

Um die Verletzung von Personen und Sachbeschadigung vermeiden, miissen Rohrleitung und

Kugelhahn vor dem Ausbau drucklos gemacht werdemabh ist wie folgt vorzugehen:

- Drehen Sie den Handhebel (Ref.15) um 45 °, sodiedsugel halb gedffnet (bzw. geschlossen)
ist.

- Reinigen Sie die Rohrleitung in welcher der Kughlhaingebaut ist, von vorhandenem Medium
und machen Sie diese dann drucklos

- Treffen Sie die nétigen Vorkehrungen, um moglichedlle zu vermeiden. Tragen Sie wéahrend
der Demontage geeignete Kleidung und Schuhe, siteeflandschuhe, Schutzbrille, Staub- oder
Gasmaske, unter Beriicksichtigung der Gefahrlictdest Mediums.

- Reinigen Sie den Kugelhahn sorgféltig.

a) Bringen Sie die Kugel (Ref. 6) mit dem Handhebedf(E5) in Position 1/2 und 3/4.

b) Lésen und entfernen Sie die GehduseverschraubyRgén 2a, 2b, 2c) aus dem Gehause (Ref. 1);

c) Entnehmen Sie die Kugel (Ref. 6) von Seite 3, ealle Kugeloberflache beschadigt sein, ist die
Kugel auszutauschen;

d) Lésen und entfernen Sie die zweite Mutter (Ref.)14n Durchflussanzeiger (Ref. 18)den
Handhebel (Ref. 15), die erste Mutter (Ref. 14&) Tetllerfedern (Ref. 12a, 12b) und den
Stopfbuchsdruckring (Ref. 11);

e) Welle (Ref. 8) in das Gehause hineindriicken undiebtig von innen her ausbauen. Entfernen Sie
die 3-fache Dachringmanschette (Ref. 10a, 10c, 40cehause (Ref. 1) und den Friktionsring
(Ref. 9) von der Welle (Ref. 8);

f) Ersetzen Sie die Sitzringe (Ref. 5) im Gehause.(Rgtind an den Gehéuseverschraubungen (Ref.
2a, 2b, 2c) Wechseln Sie, wenn nétig, die Gehaobedigen (Ref. 4a,4b,4c) und die O-Ringe (Ref
. 3a,3b,3c) am Gehéause (Ref. 1);

g) Wenn beschadigt, Welle (Ref. 8) austauschen, Brikting (Ref. 9) aufsetzen und von innen in das
Gehéuse (Ref. 1) einbauen;

h) Bringen Sie die Welle (Ref.. 8) in Stellung 1/4uba Sie die Kugel (Part. 6) von Seite 3 aus in das

Gehéuse (Ref. 1) ein, danach schrauben Sie dieuSeeérschraubung (Ref.2b) in Seite 3

des Gehauses (Ref.1) ein und diese bis zum Erreid® mechanischen Anschlags an.

Schrauben Sie die Gehauseverschraubung (Ref.2Bei#e 1 des Gehauses ein, jedoitit bis

zum Erreichen des mechanischen Anschlags.;

j) Schrauben Sie die Gehéuseverschraubung (Ref. BEpia 4 des Gehéuses (Ref.1) bis zum
Erreichen des mechanischen Anschlags ein, danadBetidauseverschraubung (Ref. 2a) auf
Seite 1 bis zum mechanischen Anschlag einschrauben.

k) Drehen Sie die Kugel 2 — 3mal, um sicherzusteliiass diese zentrisch im Gehéuse (Ref.1);
eingebaut ist.

1) Dachringmanschetten (Ref. 10a, 10b, 10b) wenn miéghseln und auf der Welle (Ref. 8), unter
Berticksichtigung der folgenden Zeichnung montieren

m)Montieren Sie den Stopfbuchsdruckring (Ref. 11§, Hllerfedern (Ref. 12a, 12b) unter
Beriicksichtigung der folgenden Zeichnung, die e¥tiéter (Ref. 14a), den Hebel (Ref. 15), den
Durchflussanzeiger (Ref.18) und die zweite Mutief( 14b)

Offnen und SchlieRen Sie den Kugelhahn 3 bis 4uamalzu tberpriifen, ob sich der Kugelhahn

fehlerfreischalten lasst. (angemessenes Drehmoment undmgétige Kugelbewegung.

=
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For manual ball valves manufactured in special nate¢hat must be marked according to ATEX, the Bei handbetétigten Kugelhahnen in SonderwerkstafignATEX-Kennzeichnung wird die elektrische

electrical continuity between ball-stem-lever andly is granted by an elastic washer in materigt wi

Leitfahigkeit zwischen Kugel/Welle/Handhebel/Gelgdsrch eine elastische Unterlegscheibe aus

high electric conductivity positioned between thHee@on Rings (Ref. 10A, 10B, 10C) and the pressindiochleitfahigem Material gewahrleistet, welche ahisn der 3-fachen Dachringmanschette (Ref. 10a,

bush (Ref. 11).

Considering working conditions, after a certainigetiof work and operations the ball valves may have
problems of tightness due to seats & seals settierSenall leakage from the stem can be solved
adjusting stem bolts.

We suggest this operation be done once a year.

Unscrew and remove the second nut (Ref. 14B) @fidov a slight vertical movement of the lever (Ref.
15), without removing it from it site. Then tightarith an hexagonal key the under-placed first Retf(
14A) keeping the lever (Ref. 15) locked by the hand

Screw the second nut (Ref. 14B) to take the baWevhack to original position.

If the leakage persist we suggest servicing thieviahle dismounting it from the pipe-line replacisgats
& seals.

6) COMPONENTS OF SPECIAL EXECUTIONS

BALL VALVE FIRE SAFE ACCORDING TO API 6FA (Ref. A)

The Chevron ring (Ref. 10A,10B, 10C) will be re@ddy the seals (Ref. 19A e 19B) and by the seals
(Ref. 21A e 21B) assembled on the cross (Ref. B&¢1wing the following drawing in the mounting
phase.

The O'ring (Ref. 3) of body (Ref. 1) will be repkt by the seal (Ref. 22).

BALL VALVE WITH O'RING ON THE STEM (Ref. B)

From complete chevron rings set (Ref. 10A, 10B, )lib€ intermediate seal is removed (Ref. 10B) and
the pressing bush (Ref. 11) will be replaced bylaneern (Ref. 23) with the O'rings (Ref. 24A antB)
observing the following drawing in the mounting paa

BALL VALVE WITH CRYOGENIC EXTENSION OR EXTENDED BONNET (Ref. C)

With second nut (Ref. 14B) assemble, assemblindirstenut (Ref. 14A) without the lever (Ref. 15);
Install the cryogenic stem (Ref. 26) with the b(Bart. 27) on the stem (Ref. 8) of the valve.

Install the seal (Ref. 25) on the cryogenic bodgf(R8);

Install the cryogenic body (Ref. 28) on the stafftrox plate of the valve and screwing the screw.(Re
29);

Reassemble the chevron ring (Ref. 10A, 10B, 10Gherstem (Ref. 26), replacing it if damaged
observing the following drawing;

Reassemble the pressing bush (Ref. 11), springerséRef. 12A, 12B) observing the following
drawing, the first nut (Ref. 14A), the lever (R&%), the flow indicator (Ref. 18) and the secont (Ref.
14B);

For valves with extended bonnet install the caf.(B®) with suitable seals on the inspection hole.

N° DESCRIPTION MATERIAL*
BESCHREIBUNG WERKSTOFFE*
FIRE SAFE VALVE
KUGELHAHN FIRE SAFE
19A Internal seal / innere Wellendichtring P.T.F.E.
19B External seal / &uBere Wellendichtring P.T.F.E.
20 Cross / Kreuz S.S.
21A Internal seal / _innere Dichtung GRAPHITE
21B External seal / &uBere Dichtung GRAPHITE
22 Seal body / Gehausedichtung GRAPHITE
VALVE WITH O'RING STEM
KUGELHAHN MIT O-RING-EINSATZ AN DER WELLE

23 Lantern / Metalleinsatz S.S.
24A Internal O’ring /innerer O-Ring FKM (Viton)
24B External O'ring /auBerer O-Ring FKM (Viton)

VALVE WITH CRYOGENIC EXTENSION OR EXTENDED BONNET
KUGELHAHN MIT TIEFTEMPERATUR- ODER STOPFBUCHSVERLAGERUNG
25 Cryogenic body seal / Dichtung P.T.F.E.
26 Cryogenic stem / Tieftemperaturwelle S.S
27 Cryogenic stem seal / Friktionsring P.T.F.E
28 Cryogenic body / Tieftemperaturwellenverl. S.S.
28 Extended bonnet body / Sicherheitsstopfbuchverl C.S.-S.S.
29 Screw / Schraube S.S.-S.S

C.S. PAINTED - GALVANIZED
LACKIERT - VERZINKT

Ref. "A"/Fig"A" Ref. "B"/Fig."B"

)
\&/

10b, 10c) und dem Druckring (Ref. 11) eingebautiwir

Unter Beriicksichtigung der Betriebsbedingungen kéinmach einer bestimmten Einsatzzeit der
Kugelh&dhne Undichtigkeiten auf Grund von Versch&i3Sitzen und Dichtungen auftreten. Kleine
Leckagen an der Welle kénnen durch NachstelleMézlenabdichtung erfolgen (mindestens einmal
pro Jahr).

Losen Sie die zweite Wellenmutter (Ref. 14b) undeenen Sie diese anschlieBend, um eine leichte
vertikale Bewegung des Handhebels (Ref. 15) zu gliot@n. Nehmen Sie den Handhebel nicht ab.
Halten Sie den Handhebel fest und ziehen Sie digntir liegende Wellenmutter (Ref. 14a) mittels
eines Sechskantschliissels an.

Setzen Sie die zweite Wellenmutter (14b) wiederuaaf ziehen Sie diese an, um den Kugelhahn in den
urspriinglichen Zustand zu versetzten.

Tritt danach immer noch eine Leckage auf, empfetlienden Kugelhahn auszubauen und einen
Dichtungswechsel durchzufiihren

6 KOMPONENTEN DER SONDERAUSFUHRUNGEN
KUGELHAHN FIRE SAFE NACH API 6FA (Abbildung Ref. A )

Die Dachringmanschetten (Ref. 10a, 10b, 10c) weedsetzt durch die Dichtungen (Ref. 19a und 19b)
und durch die Dichtungen (Ref. 21a und 21b) améugr montiert (Ref. 20) unter Beriicksichtigung
der nachfolgenden Zeichnung.

Der O-Ring (Ref. 3) am Gehause (Ref. 1) wird dudighDichtung (Ref. 22) ersetzt-

KUGELHAHN MIT O-RING EINSATZ AN DER WELLE (Abbildun g REF. B)

Bei der 3-fachen Dachringmanschette (Ref. 10a, 10bwird der mittlere Dichtring (Ref. 10b)
entfernt und der Wellendruckring (Ref. 11) wird cluden Metalleinsatz (Ref. 23) mit dem O-Ringen
(Ref. 24a und 24b) ersetzt unter Beriicksichtiguegfalgenden Abbildung (Ref. B)

KUGELHAHN MIT TIEFTEMPERATUR-WELLENVERLANGERUNG ODE R
SICHERHEITSSTOPFBUCHSVERLANGERUNG (Abbildung Ref. C)

Montieren Sie die erste Mutter (14a), danach dié@ter (14b) ohne denHandhebel.

Montieren Sie die Tieftemperatur-Welle (Ref. 26} der Friktionsring (Ref. 27) auf der Welle (Rej. 8
des Kugelhahnes

Legen Sie die Dichtung (Ref. 25) in die TieftemperaNellenverlangerung (Ref. 28) ein.
Befestigen Sie die Tieftemperatur-Wellenverlanggr(fRef. 28) auf der Kopfflanschplatte

des Kugelhahnes mit den Schrauben (Ref. 29).

Dachringmanschetten (Ref. 10a, 10b, 10b) wenn natghseln und auf der Welle (Ref. 26), unter
Beriicksichtigung der folgenden Zeichnung montieren

Montieren Sie den Stopfbuchsdruckring (Ref. 119, Tllerfedern (Ref. 12a, 12b) unter
Beruicksichtigung der folgenden Zeichnung, die ev&téer (Ref. 14a), den Hebel (Ref. 15)und die
zweite Mutter (Ref. 14b)

Bei Einsatz der Sicherheitsstopfouchsverlangeruogtieren die Verschlusskappe (Ref. 31) mit
geeigneten Dichtungen auf dem Priifanschluss.

Ref. "C"/Fig"C"

FOR CRYOGENIC SERVICE
AVAILABLE CERTIFICATED
VERSION ACCORDING TO
ISO 28921
FUR KRYOGENEN SERVICE
VERFUGBARE ZERTIFIZIERTE
VERSION NACH
I1ISO 2892

ADLER S.p.A. VALVOLE A SFERA, V.le Borletti 14, 20018.Stefano Ticino (MI) ITALY
Tel. +39 02974842.11 Fax. +39 0297271698 E-adigr@adlerspa.cofmtp://www.adlerspa.com

INSTALLATION, MAINTENANCE AND OPERATING MANUAL INST RUCTION - SICHERHEITS-, INSTALLATIONS-, WARTUNGS-

UND BETRIEBSANLEITUNG - Pag. 13 of 18



BALL VALVES MANUAL, FEB.2020

WARNING:

ADLER cannot be held responsible if the maintenanceperation is not
made by personnel of Adler S.p.A or to personnel wbh are properly
instructed.

By contraventions the guarantees expires.

WARNING:
To order spare parts is always necessary to know ¢hmodel of the
valve, the nominal diameter, material and possibleerial number.

7) DISPOSAL
The ball valves to be discarded must be removed fromigieeline as follows:

. Turn the lever (Ref. 15) in position where the intern ofeas in
communications with the pipe-line;

. Clear up the by removing the contained product medium andathtained
pressure pipe-line on which the ball valve is mounted ;

. If possible wash the pipe-line;

. Turn the lever opening the ball at 100%;

. During this operations take the necessary precautions cedhjgathe degree of

danger of the medium: wear always appropriate clothe&sshanti-acid rubber
gloves, glasses, powder/ gas mask.

. The ball valve dismounted from the pipe-line must be waahedrately. If this
procedure i:ot executed the medium into the ball valve may be dangeoous f
people and cause ambient pollution.

After having washed the ball valve it is necessary to makeeparation between Re-cycling
components (metals) and components to be treated as tspastas” (gaskets in P.T.F.E.,
Viton, Grafoil etc ...). This operation igssential. To dispose of the ball valve without
observing this procedure will cause serious ambient pollution.

HINWEIS:

ADLER haftet nicht fir Schaden, die durch unsachgeraf? ausgefiihrte
Reparatur- oder Wartungsarbeiten entstehen.
Reparaturen sollten immer von geschultem Fachpersahoder
Mitarbeitern der Firma ADLER durchgefuhrt werden.

Bei Nichtbeachtung erlischt die Garantie.
HINWEIS.
Fur Ersatzteilbestellungen sind immer folgende Angben erforderlich
Kugelhahn-Typ, Nennweite, Werkstoff, Serien-Nr. (saveit vorhanden)

7. ENTSORGUNG VON VALVE

Der zu beseitigende Kugelhahn muss wie folgt aus derlétinimg ausgebaut werden.

. Drehen Sie den Handhebel (Ref. 15) um 45 °, so dadsudiel zu 50 % gedffnet (oder
geschlossen) ist.

. Sptlen Sie die Rohrleitung, in welcher sich der Kugelhahn detfiand machen Sie
diese drucklos.

. Wenn méglich, reinigen Sie die Rohrleitung

. Drehen Sie den Handhebel, bis die Kugel zu 100% gedffnet

. Treffen Sie die nétigen Vorkehrungen, um mdgliche Unfélieermeiden. Tragen Sie
wéhrend der Demontage geeignete Kleidung und Schabesfeste Handschuhe,
Schutzbrille, Staub- oder Gasmaske, unter BeriicksichtiganGefahrlichkeit des
Mediums

. Der aus der Rohrleitung entnommene Kugelhahn muss saygjéheinigt werden.
Erfolgt diese Reinigung nicht, kénnten Medienriickstande irkKdgel Gefahren fir
Personen darstellen und/oder Umweltverschmutzungen hefeor

Nach der Reinigung des Kugelhahnes ist es notwendig, dieleém Materialen nach
recycelbaren Stoffen und Sonderabfall (Dichtungen in PWER, Graphit-Ol) zu trennen.
Die Durchfuihrung dieser Arbeiten ist unerlasslich. SollteEsissorgung des Kugelhahnes
ohne Einhaltung dieser Vorschrift erfolgen, kann dieerbeblichen Umweltschéden fihren.

WARNING : Adler S.p.A. cannot be held responsible for disposal executed without the observance of the norm.
ATTENZIONE : la societa Adler S.p.A. declina ogni responsabilita a seguito di dismissioni non eseguite a norma.

8) STORAGE AND PRESERVATION
For storage and preservation, it is necessary to observelliwing instructions;

* The valves must always be in full open position with plastis capn the fully closed
position. (If the valves are in the closed position, make e hole is protected from
liquids or powders).

« If possible, the valves must be stored in a dry placeaamabm temperature, if not
possible cover the valves with apposite protections.

« Do not place the valves in contact with other metal materialsstarerthat materials
valves, are not contaminated.

« Perform 5 complete turns before the valve is installed osytsem.

* Make sure the hole is free from solid or liquid material®ieeinstalling the factory.

For long period storage of carbon steel ball valves wgesido protect the internal body
surface, the flanged not painted raise face areas ardrtale threads with a thin layer of
anti-rust product (ex. tectyle) to be removed beforellattan.

Once a year or every 10,000 cycles must be verifiedhkatealing are not damage.

9) TROUBLE SHOOTING / PROBLEMATICHE DI FUNZIONAMENTO

8) LAGERUNG UND ERHALTUNG

Zur Lagerung und Aufbewahrung sind die folgenden Aswregen zu beachten;

« Die Ventile miissen immer in vollstandig gedffneter Positiorkmitststoffkappen oder in
vollstandig geschlossener Position sein. (Wenn sich die Vémtler geschlossenen Position
befinden, stellen Sie sicher, dass das Loch vor Flissigkaiter Pulvern geschiitzt ist.)

* Wenn méglich, miissen die Ventile an einem trockenen @rbehRaumtemperatur gelagert
werden. Wenn nicht méglich, decken Sie die Ventile mit einesspeechenden Schutz ab.

« Setzen Sie die Ventile nicht in Kontakt mit anderen Metallmaterjaliensicherzustellen,
dass die Materialventile nicht kontaminiert sind.

« Fuhren Sie 5 vollstandige Umdrehungen durch, bewoiaatil im System installiert wird.

« Stellen Sie sicher, dass das Loch frei von festenfidsmigen Materialien ist, bevor Sie das
Werk installieren.

Fur die Langzeitlagerung von Kugelhahnen aus Kohlenstbffstapfehlen wir, die innere
Karosserieoberflache, die nicht lackierten Flanschflacherdienthnengewinde mit einer
dunnen Schicht Rostschutzmittel (z. B. Tectyle) zu schiitzenpdidem Einbau entfernt
werden muss.

Einmal im Jahr oder alle 10.000 Zyklen muss Uberpriftemrob die Versiegelung nicht
beschadigt ist.

PROBLEM CAUSE Problem Méogliche Ursachen
Internal medium -Ball valve working conditions guaranteed by the manufacthieare Leckage am Sitz Die vom Hersteller garantierten Betriebsbedingungen sind nicht
leakage not been respected. eingehalten worden.

-Ball valve has been damaged by chemical corrosion due to th
incompatibility occurred between construction materials and mediy

-Damaging of seats & seals or ball surface due to foreggticles (dirt,
rust, dust, etc...).

-Internal seats & seals are wear out: it's necessary todiconthe
ball valve .

-Der Kugelhahn wurde durch chemische Korrosion beschadig
hervorgerufen durch Unvertréaglichkeit der Materialien uretidn.

-Beschéadigung der Sitze oder Kugeloberflache durch Frémdk

-(Schmutz, Rost, Staub etc.)

- Sitze sind abgenutzt, eine Wartung des Kugelhahnes ist enifold

External medium
leakage

-Ball valve working conditions guaranteed by the manufacthieare
not been respected.

-Ball valve has been damaged by chemical corrosion due to th
incompatibility occurred between construction materials and mediy

-Presence of contaminating substances into the medium.

-Stem and closure seals are wear out missing a periodiedigoa.

-Union body/ end screws of the ball valve work loose ostreiched
due to a wrong installation of the ball valve between flangespe-
line (Ex. Not in axis, bending) for the lack of an expansion
reproaching device or the presence of heavy vibratarthe pipe-
line.

Leckage nach
auflen

-Die vom Hersteller garantierten Betriebsbedingungen sind nicht
eingehalten worden.

-Der Kugelhahn wurde durch chemische Korrosion beschadig
hervorgerufen durch Unvertraglichkeit der Materialien uretidn.

-Verschmutzungen oder Fremdkorper im Medium

-Wellen- und Gehéausedichtungen sind abgenutzt, eine Wartung is
erforderlich.

-Gehauseschrauben haben sich gelockert. Gehduseschsinde
verzogen auf Grund falscher Montage der Kugelhahnecheisden
Rohrleitungs-flanschen (z. B. Achsversatz, Krimmung der
Rohrleitung) auf Grund fehlender Ausgleichsvorrichtunger ode
Auftreten von schweren Vibrationen in der Rohrleitung.

The ball valve has
an excessive torque
or the ball is locked

-Ball valve working conditions guaranteed by the manufactheare
not been respected.

-Possible changing state of the medium inside the ball valve.

-Possible particles precipitation on external ball surface thaesaus
mechanical interference during the rotation of the ball.

Kugelhahn hat ein
erhohtes
Drehmoment.

-Die vom Hersteller garantierten Betriebsbedingungen sind nicht
eingehalten worden.

-Mébgliche Zustandsanderungen des Mediums im Totraum.

-Ablagerungen des Mediums auf der Kugeloberflache, wasner
Storung wahrend des Schaltvorgangs fiihren kann.

Kugel blockiert
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10) ACCESSORIES OF VALVES

Adler ball valves can be equipped with one or more ofdliewing ADLER accessories:
- Pneumatic actuator APM

- Handwheel declutchable gear operator AGS

- Handwheel gear operator AG

- Pneumatic valve ACPM

- Device KERS

The accessories listed above can be used in the ATEXoamént only and exclusively if
combined with Adler ball valves

In addition to the accessories mentioned above, Adler valvesliso be equipped with other
accessories.

For detailed information on any accessory, please retbeteelative technical sheet.

For each assembly of Adler valves with accessories refatitige individual order item, a
demonstration drawing is available on request

11) INFORMATION ABOUT ATEX ADLER VALVES CATEGORY 2/ZONE 1
Standard marking for Adler ball Valves and its accessisias above:

C€& I 26D Ex h X

Full marking text is following:

ExhT6..T2Gb X; Exh T85°C ... T300°C Db X

That is equipment classified as group Il, category 2

Protection by constructional safety ‘c’

Temperature T6-T2; 85°C-300°C is given by ambient temperatutemperature of the
handled fluid, increased by 20 C° (it is the responsibility ofete user to check the
compatibility of the temperatures between the valve and tieoement in which it is
installed).

The marking bears the letter 'X' because ambient temperatnige outside the range -20 / +
40°C

Adler ball valves are suitable for gas zone 1 & 2, ars done 21 & 22.

That is true for both the zone inside the valve and the @otside the valve.

Alternative marking:

ExhIIBT6 ... T2Gb X; Ex hT85°C ... T300°C Db X

It is valid in the following cases:

- painting with thickness greater than 0.2mm

- For valves DN > 150, only for the area inside the@alv
The same marking applies to the external zone of the dve 150 only if the seats are in
contact with the external zone of the valve.

- for accessories AG 120, AG130, AG140 and AG160

On painted valves and accessories and on non conelugéists of accessories, exclude any
charging mechanism stronger than manual rubbing of ®sfac

12) INFORMATION ABOUT ATEX ADLER VALVES CATEGORY 1/ZONE 0
Reduced marking on the label is as above

C€& I 1GD Ex h

following:

ExhIICT6..T2Ga; ExhIIC T85°C ... T240°C Da

That is equipment classified as group Il, category 1.

Protection by constructional safety ‘c’.

Temperature T6-T2; 85°C-240°C is given by room tempegaiuby temperature of the
handled fluid (it is the responsibility of the end user to chieelcompatibility of the
temperatures between the valve and the environment in \ithiscimstalled).

Full marking text is

Category 1 Adler Ball Valves are certified for maximum wogkiemperature of 240°C

Adler ball valves are suitable for gas zone 0, 1 & 2, dust zone 20, 21 & 22.

That is true for both the zone inside the valve and the aotside the valve.

Valves that can be certified zone 0 are FAL, FA2, FM/N2 &P3.

For painted valves, exclude any charging mechanism srdhgn manual rubbing of
surfaces.

10) ZUBEHOR DER VENTILE

ACPM

Adler-Kugelhéhne kénnen mit einem oder mehreren derridiere ADLER-Zubehorteile
ausgestattet werden:

- Pneumatischer Antrieb APM

- Handkupplungskupplungsgetriebe AGS

- Handradgetriebe AG

- Pneumatisches Ventil ACPM

- Gerat KERS

Das oben aufgefiihrte Zubehor darf nur in der ATEX-émmg und ausschlie3lich in
Kombination mit Adler-Kugelhdhnen verwendet werden

Neben dem oben genannten Zubehor kénnen Adler-Ventleait anderem Zubehor
ausgestattet werden.

Detaillierte Informationen zu Zubehér finden Sie im entspnedbe technischen Datenblatt.
Fur jede Montage von Adler-Ventilen mit Zubehor fur die jeweiBgstellposition ist auf
Anfrage eine Demonstrationszeichnung erhaltlich

11) INFORMATIONEN UBER ATEX ADLER VALVES KATEGORIE 2/ ZONE 1
Die Standardkennzeichnung fiir Adler-Kugelh&hne und déueehor lautet wie oben:

CE€EEoII 26D Ex h X

Der vollstandige Markierungstext lautet wie folgt:

ExhT6..T2GbX; ExhT85°C ... T300 ° C Db X.

Das sind Geréte der Gruppe I, Kategorie 2

Schutz durch Bausicherheit ,c*

Temperatur T6-T2; 85 ° C - 300 ° C werden durch die Umggstemperatur oder die
Temperatur der gehandhabten Flissigkeit angegeben, di6 @€ erhoht wird (es liegt in der
Verantwortung des Endbenutzers, die Vertraglichkeit derpEeaturen zwischen dem Ventil
und der Umgebung, in der es sich befindet, zu Gibenpitiiegerichtet).

Die Markierung tragt den Buchstaben X', da die Umgebengstratur aul3erhalb des Bereichs
von -20 / + 40 ° C liegen kann

Adler-Kugelh&hne sind fur die Gaszone 1 und 2 sowie tdieb2one 21 und 22 geeignet.

Dies gilt sowohl furr die Zone innerhalb des Ventils als aucldifiZone auBerhalb des Ventils.
Alternative Kennzeichnung:

ExhIIBT6..T2Gb X; ExhT85°C ... T300 ° C Db X.

Es ist in folgenden Fallen giiltig:
- Lackierung mit einer Dicke von mehr als 0,2 mm
- Bei Ventilen DN> 150 nur fiir den Bereich innerhalb destN&n
Die gleiche Kennzeichnung gilt nur fir die AuBenzone\tastils DN> 150, wenn sich die
Sitze befinden kontakt mit der &uBeren Zone des Ventils.
- fur Zubehor AG 120, AG130, AG140 und AG160

SchlieRen Sie bei lackierten Ventilen und Zubehor sowie bkt litenden Teilen des Zubehors
alle Lademechanismen aus, die stérker sind als das maReéllen von Oberflachen.

12) INFORMATIONEN UBER ATEX ADLER VALVES KATEGORIE 1/ ZONE 0
Die reduzierte Markierung auf dem Etikett ist wie oben

C€E&II 1GD Ex h

Markierungstext lautet wie folgt:

ExhIICT6.. T2 Ga; ExhIIC T85°C ... T240°C Da

Das sind Geréte der Gruppe I, Kategorie 1.

Schutz durch Bausicherheit ,c*.

Temperatur T6-T2; 85 ° C - 240 ° C werden durch die Raupeeatur oder die Temperatur der
gehandhabten Flussigkeit angegeben (es liegt in der Verdnhg des Endbenutzers, die
Vertraglichkeit der Temperaturen zwischen dem Ventil undisegebung, in der es installiert
ist, zu Uberprifen).

Adler-Kugelh&hne der Kategorie 1 sind fir eine maximaleeAstemperatur von 240 ° C
zertifiziert

Adler-Kugelh&hne sind fur die Gaszone 0, 1 und 2 soigi&thubzone 20, 21 und 22 geeignet.
Dies gilt sowohl fur die Zone innerhalb des Ventils als aucldiiZone auerhalb des Ventils.
Ventile, die als Zone 0 zertifiziert werden kénnen, sind FA42, FM / N2 und FP3.

SchlieRen Sie bei lackierten Ventilen alle Lademechanismemnli@ustarker sind als das
manuelle Reiben von Oberflachen.

Der vollstandige
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13 SAFETY INDICATIONS / SICHERHEITSHINWEISE

PURPOSE
This safety manual provides information necessary to desiggall, verify and maintain a
Safety Instrumented Function (SIF) utilizing ADLER valves.

INTRODUCTION
This manual provides necessary requirements for meeting@61508 or IEC 61511
functional safety standards

12.1 TERMS AND ABBREVIATIONS

Fail-safe state State where valve is in working conditions.

Fail dangerous Failure that does not respond to a demand from the pr@icesseing
unable to go to the fail-safe state).

Fail no effect Failure of a component that is part of the safety functiantat has no
effect on the safety function.

Fail safe Failure that causes the valve to go to the defined failstafe without a
demand from the process.

FMEDA Failure Modes, Effects and Diagnostics Analysis

Functional Part of the overall safety relating to the process and the BP@8&

safety depends on the correct functioning of the SIS and otlm¢egtion layers.

HFT Hardware Fault Tolerance

Low demand Mode of operation, where the frequency of demandsgeration made
on a safety related system is no greater than twice the tesidfequency

PDFAVG Average Probability of Failure on Demand

SFF Safe Failure Fraction - fraction of the overall random faitate of a
device that results in either a safe failure or a detectecedmrgfailure.

SIF Safety Instrumented Function - safety function with a spec8iédvhich
is necessary to achieve functional safety. Typically a se@pment
intended to reduce the risk due to a specified hazardey $aop).

SIL Safety Integrity Level - discrete level (one out of four)dpecifying the
safety integrity requirements of the safety instrumented furstmbe
allocated to the safety instrumented systems. SIL 4 has theshigvel of
safety integrity; SIL 1 has the lowest.

SIS Safety Instrumented System - instrumented system used taniemt@n

or more safety instrumented functions.

SAFETY GENERAL INFORMATION

DESIGNING A SIF USING ADLER VALVE

When the system or subsystem in which the valve is installgires to move the valve to its
fail-safe position. The valve ball will move to tight close afopen the flow path through the
valve body.

« The Adler valve is intended to be part of final element sstiesy as defined per IEC 61508
and the achieved SIL level of the designed function musebified by the designer. The
designer of the SIF must check that the product is rateastowithin the expected
environmental limits, maximum working pressure and tempezatu

« The materials of construction of a ADLER Ball Valve are spetifiethe datasheet. It is
especially important that the designer of the SIF checks dtenal compatibility
considering on-site chemical contaminants and air/hydrauliefaopriate) supply
conditions. If the Adler Ball Valve is used outside the applicdtrits or with incompatible
materials, the reliability data and predicted SIL capability besamalid.

« The Adler Ball Valve has met manufacturer design proaegsinements providing a level of
Systematic Capability SC 3(SIL 3 Capable). These are intendeshieve sufficient
integrity against systematic errors of design by the manutactly Safety Instrumented
Function (SIF) designed with this product must not be usads#t higher than the
statement without “prior use” justification by the end useweification of diverse
technology in the design. The Adler ball valve is classifieflyge A devices according to
IEC 61508, having HFT of 0. The complete final elementystbsn will need to be evaluate
to determine the SFF of the subsystem.

« For detailed failure rate information see the table in the relatied certificate.

ZWECK

Dieses Sicherheitshandbuch enthalt Informationen, die firdigicklung, Installation,
Uberpriifung und Wartung einer Safety Instrumented Fum¢8tF) unter Verwendung von
ADLER-Ventilen erforderlich sind.

EINFUHRUNG

Dieses Handbuch enthélt die erforderlichen Anforderungedié Erfullung der funktionalen
Sicherheitsstandards nach IEC 61508 oder IEC 61511

12.1 BEGRIFFE UND ABKURZUNGEN

Ausfallsichere  Geben Sie an, wo sich das Ventil im Arbeitszustand befindet.

r Zustand

Ausfall- Fehler, der nicht auf eine Anforderung des Prozessegeré (d. h. Nicht in
gefahrlich den ausfallsicheren Zustand wechseln kann).

Ausfall ohne Ausfall einer Komponente, die Teil der Sicherheitsfunktion isipgé keine
Wirkung Auswirkungen auf die Sicherheitsfunktion hat.

Ausfallsicher Fehler, der dazu fuhrt, dass das Ventil ohne AnfordedasgProzesses in

den definierten ausfallsicheren Zustand wechselt.

FMEDA Fehlermdglichkeiten, Auswirkungen und Diagnoseanalyse

Funktionale Teil der Gesamtsicherheit in Bezug auf das Verfahren asB&CS, der

Sicherheit von der korrekten Funktion des SIS und anderer Schhittgéen abhangt.

HFT Hardware-Fehlertoleranz

Geringe Betriebsart, bei der die Haufigkeit der an ein sicherheitsgetesh System

Nachfrage gestellten Anforderungen an den Betrieb nicht hoher ist alDdpgelte der
Prifhaufigkeit.

PDFAVG Durchschnittliche Ausfallwahrscheinlichkeit

SFF Sicherer Fehleranteil - Bruchteil der gesamten zufélligen Ausfallines
Gerats, der entweder zu einem sicheren Ausfall odemegmkannten
gefahrlichen Fehler fihrt.

SIF Safety Instrumented Function - Sicherheitsfunktion mit einezifipierten
SIL, die zur Erreichung der funktionalen Sicherheit erfdicte ist.
Typischerweise eine Reihe von Geréten, die dazu bestimmusiadRisiko
aufgrund einer bestimmten Gefahr zu verringern (ein Siefitskreis).

SIL Sicherheitsintegritatslevel - diskrete Stufe (eine von vierfestlegung der
Sicherheitsintegritatsanforderungen der sicherheitstechniscimdidhen,
die den sicherheitstechnischen Systemen zuzuordnen sind.Hat das
héchste Sicherheitsniveau. SIL 1 hat den niedrigsten Wert.

SIS Safety Instrumented System - Instrumentiertes System, das zu

Implementierung einer oder mehrerer sicherheitstechnigainktionen
verwendet wird.

ALLGEMEINE INFORMATIONEN ZUR SICHERHEIT

ENTWURF EINES SIF MIT ADLER-VENTIL

Wenn das System oder das Subsystem, in dem das Ventlienisist, erfordert, dass das
Ventil in seine Sicherheitsstellung gebracht wird. Die Ventilkugeldgt sich zum dichten
SchlieRen oder Offnen des Stromungsweges durch daégébiuse.

« Der Adler-Kugelhahn ist Teil des Endelementsubsystems géB@i81508 vorgesehen. Das
erreichte SIL-Niveau der entworfenen Funktion muss vamsittukteur Gberprift werden.
Der Konstrukteur des SIF muss Uberprifen, ob dasuRtddr den Einsatz innerhalb der
erwarteten Umgebungsgrenzen, des maximalen Betriebsdrodkaer Temperatur ausgelegt
ist.

« Die Werkstoffe fur die Konstruktion eines ADLER-Kugelhalsived im Datenblatt
angegeben. Es ist besonders wichtig, dass der Konstrakis8IF die
Materialvertraglichkeit unter Beriicksichtigung der chemisdhemunreinigungen vor Ort
und der Luft- / Hydraulikversorgungsbedingungen (sofertreffend) pruft. Wird der Adler-
Kugelhahn auRerhalb der Anwendungsgrenzen oder mit ip&biplen Materialien
eingesetzt, verlieren die Zuverlassigkeitsdaten und die ngebagte SIL-Fahigkeit ihre
Gultigkeit.

« Der Adler-Kugelhahn erfiillt die Anforderungen des Herstetiewurfs und bietet ein Niveau
von Systematic Capability SC (SIL 3-fahig). Damit soll eine eiabende Integritat gegen
systematische Konstruktionsfehler des Herstellers erreichewekine mit diesem Produkt
entwickelte Safety Instrumented Function (SIF) darf nicht ineire SIL verwendet werden,
das hoher ist als die Aussage, ohne dass der EndbeeinzeRechtfertigung fur die
"vorherige Verwendung" oder die Verifizierung verschiegteTechnologien im Design
vornimmt. Der Adler-Kugelhahn ist geméaR IEC 61508 als Ayperat mit einer HFT von O
klassifiziert. Zur Bestimmung der SFF des Teilsystems miass/ollstandige endgiiltige
Teilsystem bewertet werden.

Ausfihrliche Informationen zur Fehlerrate finden Sie inTavelle im zugehdérigen
Ventilzertifikat.
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The system and function response time shall be less thandtess safety time. The Adler
Ball Valve will move to its defined safe state in less than this Witterelation to the

specific hazard scenario.

All SIS components including the Adler Ball Valve must be opematibefore process start-
up. The User shall verify that the Adler Ball Valve is suitableuse in safety applications

by confirming the Adler Ball Valve nameplate and model nunibproperly marked.
Personnel performing maintenance and testing on the AdlekBla# shall first be assessed
as being competent to do so.

Results from periodic proof tests and partial valve stroke sasisbe recorded and
periodically reviewed.

The Adler Ball Valve shall not be operated beyond the usitdtime.

The Safety Integrity Level (SIL) of an entire Safety Instemted Function (SIF) design must
be verified by the designer via a calculation of Rigconsidering the architecture, proof
test interval, proof test effectiveness, any automatic diagsosiierage repair time and the
specific failures rates of all equipment included in the SIEhEBabsystem must be checked
to assure compliance with minimum Hardware Fault Tolerad&d) requirements.

When using the Adler ball valves in a redundant configuraiamommon cause factor of at
least 5% should be included in the safety integrity calculations.

The failure rate data listed in the certificate is only valid forubeful lifetime of the Adler

Ball Valve. The failure rates will increase after this useful lifetpreiod has expired.
Reliability calculations for mission times beyond the lifetime may yietlts that are too
optimistic, i.e. the calculated SIL will not be achieved.

According to IEC 61508 the architectural constraints of ame&h must be determined. This
can be done by following the 1H approach according4a!2 of IEC 61508 or the 2H
approach according to 7.4.4.3 of IEC 61508. The 1Hagmh involves calculating the SFF
for the entire element. The 2H approach involves assessrhthe reliability data for the
entire element according to 7.4.4.3.3 of IEC 61508. THerAthll vales is classified as a
device that is part of a Type A element according to IE@81Baving a hardware fault
tolerance of 0.The failure rate data used for this anatyseds the criteria for Route 2H.
Therefore the Ball Valve meets the hardware architecturatredamts for up to SIL 2 at
HFT=0 (or SIL 3 @ HFT=1) when the listed failure rateswaed. The architectural
constraint type for the Ball Valve is A. The hardware fault tolee of the device is 0. The
SFF and required SIL determine the level of hardware faleitance that is required per
requirements of IEC 61508. The SIS designer is rediplerfor meeting other requirements
of applicable standards for any given SIL as well.

Die System- und Funktionsreaktionszeit muss kleiner sein aRrdiEesssicherheitszeit. Der
Adler-Kugelhahn geht in weniger als dieser Zeit in seinen idefém sicheren Zustand,
bezogen auf das jeweilige Gefahrenszenario.

Alle SIS-Komponenten, einschlieBlich des Adler-Kugelhahrigssen vor dem Start des
Prozesses betriebsbereit sein. Der Nutzer hat die Eignsngdier-Kugelhahns fur den
Einsatz in Sicherheitsanwendungen durch Bestétigung desiSoipkeles des Adler-
Kugelhahns und der korrekten Kennzeichnung der Modelmemnzu Giberprifen. Personen,
die Wartungs- und Prufarbeiten am Adler-Kugelhahn dutgkefiy sind zunachst als
kompetent zu beurteilen. Ergebnisse von wiederkehrentdeatAmeprifungen und
Teilhubpriifungen sind aufzuzeichnen und regelméafig evpiibfen.

Der Adler-Kugelhahn darf nicht tber die Nutzungsdauerusireetrieben werden. Der Safety
Integrity Level (SIL) eines gesamten Safety Instrumente@tfan (SIF) -Designs muss vom
Konstrukteur durch eine Berechnung des PFDAVG unter Beithtigung der Architektur,
des Priftestintervalls, der Wirksamkeit des Priftests, dematisthen Diagnose, der
durchschnittlichen Reparaturzeit und den spezifischen Augéalledler im SIF enthaltenen
Geréate Uberpruft werden. Jedes Subsystem muss Uliemerden, um die Einhaltung der
Mindestanforderungen an die Hardwarefehlertoleranz jHETgewahrleisten.

Bei Verwendung der Adler-Kugelhéhne in einer redundantarfiguration sollte ein Faktor
fur die Ursache von mindestens 5% in die Berechnunge8ideerheitsintegritét einbezogen
werden. Die, im Zertifikat aufgefuhrten Fehlerquotendateltery@ur fur die Nutzungsdauer
des Adler-Kugelhahns. Die Ausfallraten steigen nach Aldasfer Nutzungsdauer an.
Zuverlassigkeitsberechnungen fir Missionszeiten tiberetietsdauer hinaus kdnnen zu
unrealistischen Ergebnissen fihren, d. h. der berecBiieteird nicht erreicht.

Gemalf IEC 61508 miissen die architektonischen Randbedimgeimgs Elements ermittelt
werden. Dies kann durch die Anwendung des 1H-Ansaiaels 7.4.4.2 der IEC 61508 oder
des 2H-Ansatzes nach 7.4.4.4.3 der IEC 61508 erfo@enl1H-Ansatz beinhaltet die
Berechnung der SFF fiir das gesamte Element. Der 2HzAbemhaltet die Bewertung der
Zuverlassigkeitsdaten fiir das gesamte Element geman3734dér IEC 61508. Die Adler-
Kugelhahne werden als ein Gerét klassifiziert, das Teil eileesdats des Typs A geman
IEC 61508 ist, mit einer Hardware-Fehlertoleranz von 0. Dieliese Analyse verwendeten
Fehlerdaten erfillen die Kriterien fur die Route 2H. Somit erfidit Kugelhahn die
Anforderungen der Hardwarearchitektur fur bis zu SkePHFT=0 (oder SIL 3 @ HFT=1)
bei Verwendung der aufgefuihrten Ausfallraten. Die arctot@kche Einschrankung fiir den
Kugelhahn ist A. Die Hardware-Fehlertoleranz des Geréatadiddr wobei der SFF und der
erforderliche SIL den Grad der Hardware-Fehlertoletsstimmen, der nach den
Anforderungen der IEC 61508 erforderlich ist. Der SiSsigner ist auch fiir die Erfillung
anderer Anforderungen der geltenden Normen fir eiestiromten SIL verantwortlich.
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